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1 Wstep

1.1 Aplikacja internetowa i komunikacja z maszynami

|_Site to internetowa aplikacja korporacyjna, ktéra zapewnia centralne administrowanie maszynami i
dostepem operatoréw, a takze dostarcza informacje na temat wydajnosci operatorow, kiedy i przez
kogo maszyny sg obstugiwane, stopnia wykorzystania, konserwacji baterii (zaleznie od modelu
maszyny), rejestracji wstrzgséw, jak rowniez na temat dziatan podjetych po kontroli stanu maszyn
(przeglad PreOp lub POC). Dostep do maszyn uzyskiwany jest poprzez wpisanie kodu PIN lub
skorzystanie z osobistej karty identyfikacyjnej (Smart Access 2 lub SA2). Funkcja dodatkowa, My
Fleet (Moja flota) ukazuje przeprowadzone konserwacje profilaktyczne i naprawy maszyn. Funkcja My
Fleet (Moja flota) opisana jest w oddzielnej instrukcji obstugi.

I_Site wykorzystuje komunikacje GPRS/3G pomiedzy poszczegdlnymi maszynami i centralnym
serwerem bazy danych. Wyposazenie maszyn obejmuje modut przesytu danych (DHU), klawiature do
logowania, antene, a takze czujnik wstrzgséw, panel do kontroli przed rozpoczeciem pracy (POC)
oraz czytnik kart dostepowych (SA2). System gromadzi dane i regularnie przesyta informacje do
centralnego serwera. Interfejs internetowy stuzy do przedstawiania informaciji i wykonywania polecen
administracyjnych.

TMHE
ERP system

P
__~
__¥

Mobile
Network

/hfe,.het

Web
Interface
Serwer

Opis systemu

1.2 Srodki ostroznosci dotyczgce wyposazenia zainstalowanego w
maszynach

Terminal komérkowy wewnatrz DHU przesyla sygnaty radiowe. Zgodnie z (“‘i’)))
wytycznymi dotyczacymi ekspozycji ludzi, antena powinna znajdowacC sie w
odlegtosci co najmniej 20 cm od ciata ludzkiego. Etykieta informacyjna (jak na
ilustracji) musi by¢ umieszczona na urzgdzeniu, w miejscu tatwo widocznym.

Ze wzgledu na ryzyko zaktécen, nie wolno prowadzi¢ maszyny wyposazonej w DHU w poblizu
sprzetu medycznego lub materiatdw wybuchowych. Uzytkowanie w obszarach o potencjalnie
wybuchowej atmosferze wymaga odpowiedniego zabezpieczenia instalacji, zgodnie z
obowigzujgcymi zasadami i przepisami.
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Modut DHU jest szczelnie zamkniety i nie wolno go otwieraé. Naruszenie plomb spowoduje
zakonczenie gwarancji oraz $wiadczenia pomocy technicznej.

2 Dostep i nawigacja

2.1 Logowanie

Po uzyskaniu dostepu, przejdz pod adres www.toyota-isite.eu.

Wprowadz otrzymane ,Nazwe uzytkownika” i
.Hasto”. W hasle uwzgledniana jest wielkos¢ TOYOTA I SItE

Ilter. MATERIAL HANDLING

Po pierwszym zalogowaniu sie zostanie

wyswietlony monit o zmiane hasta. Po uptywie User name: atemalanits

180 dni system poprosi 0 zmiane hasta. Password: [ e

Aby zazgdaé nowego hasta, kliknij opcje Forgot
your password (Nie pamietasz hasta)? Eo

Automatycznie wygenerowane hasto zostanie Forgot your password?
wystane pocztg elektroniczng. Po zalogowaniu © 2012 Toyata Material Handling Eurape
sie, mozesz zmieni¢ hasto na spersonalizowane.

2.2 Przegladarki internetowe i jezyk

W przypadku komputeréw PC wspierane sg przegladarki Internet Explorer, Google Chrome, Mozilla
Firefox i Opera Internet. Na komputerach Apple mozna korzystaé z przegladarki Safari.

Jezyk systemu |_Site okreslany jest na podstawie ustawien przegladarki.

2.3 Strona WWW

2.3.1 Pulpit powitalny - Inteligentne kafelki = i
Ao [ ]

W przypadku uzytkownikow z dostepem do 5 lub mniej
lokalizacji, strong startowg bedzie widok podsumowania,
wyswietlany jako pulpit nawigacyjny z inteligentnymi -

kafelkami. Jesli Twaj profil zawiera wiecej niz 5 lokalizaciji,
musisz samodzielnie wypetni¢ panel.

Panel / funkcje inteligentnych kafelkbw sg opisane w
rozdziale 13.
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2.3.2 Ikony gérnego paska

Ikony umieszczone na gérnym pasku umozliwiajg szybki dostep do réznych funkcji.

- Utilization (Wykorzystanie) - raporty dotyczgce pracy maszyn i operatorow. Rozdziaty 6 — 8.
- Shocks (Uderzenia) - raporty dotyczace zderzeh przypisanych do maszyn i operatorow.

Rozdziaty 7 — 8.

- Pre-Op Check (Lista kontrolna) - tworzenie procedur kontroli bezpieczenstwa pracy maszyn
oraz dziatan nastepczych Rozdziat 11.

- Manage Site (Lokalizacja) — konfiguracja danych w lokalizacji, dotyczgcymi operatorow i
maszyn, oraz administrowania dostepem do maszyn. Rozdziaty 4 — 5.

- Administration (Administracja) - administracja kontami uzytkownikéw portalu |_Site. Rozdziat 3.

2.3.3 Moj profil

Zaktualizuj swoj profil, klikajac swojg
nazwe uzytkownika w  prawym
gérnym rogu.

Wazne jest, aby adres e-mail byt
zawsze aktualny, poniewaz Zgdanie
wygenerowania nowego hasta

zostanie  wystane  wilasnie  na
zarejestrowany adres e-mail.
Wiadomosci e-mail mozesz

otrzymywaé w swoim rodzimym

TOYOTA

MATERIAL HANDLING

ﬁ' Home

My Settings
Prodile
Subscriptons
Moibile Settings

Notifications
General

PreQp Chesk Faikue

Shotk
Supersizar backous
Battery Incident

) Site Custamer

Profile for I_Site Customer

anri
|_Site
Customer

customengmal ¢om

jezyku, dostosowujgc odpowiednio ustawienia w polu 'Preferred Language' (Preferowany jezyk).

Zapisz zmiany, klikajgc przycisk 'Update’ (Aktualizacja).

Informacje na temat opcji My Settings (Moje ustawienia) i Notifications (Powiadomienia) na lewym
panelu nawigacyjnym znajdujg sie w rozdziale 10 i 15 (Aplikacja mobilna).

2.3.4 Pomoc

Kliknij Help (Pomoc) w prawym gérnym rogu strony, w celu

uzyskania dodatkowych instrukcji.

Jesli potrzebne jest dodatkowe wsparcie techniczne prosimy o

kontakt pod adresem : serwis@pl.toyota-industries.eu

Bo Cak
Last Login @ 07/03/2013 0929:35
Help | Losgout

—— i M .

=
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‘Q & "o toyots-siteeu S
.
ack 1o Utilizat de - |

2.3.5 Nawigacja w przegladarce i e n,‘ ol
Strzatki w przegladarce umozliwiajg I3 i ‘ e £ gﬂu“ww
nawigacje po stronach. (gt it me v btttz Internet Explorer
TOYOTA
MATERIAL HANDUING GOOgleChrome

e e

~a.

2.3.6 Wybor lokalizacj ’

o] W
Jesli masz dostep do kilku lokalizacji, do wyboru jednej lub

wielu  lokalizacji mozna uzy¢é menu rozwijanego

umieszczonego w prawym gornym rogu. -

s

Wybor jednej lokalizacji.

TMHE Service Market Mjélb;

TMH EUROPE LOGISTICS AB 595 35 MIOLBY
i TMH\_Bervice Market Mjalby

1) Wskaz lokalizacje, ktdérg chcesz wybra¢. Znaki
zaznaczenia dla innych lokalizacji zostang wymazane.

Al

TMHMS DLF Mjalby
2) Nacisnij przycisk Search (Szukaj), aby przej$¢ do f select Al
lokalizaciji. - -
% Bl
%

Wybdér kilku lokalizacji.

Multiple sites selected (2}
s TMH EUROPE LOGISTICS AB 595 35 MJOLBY

i TMHE Service Market Mjalby

TMHMS DLF Mj&lby

1) Zaznacz pola wyboru dla lokalizacji, ktére chcesz wybrac.

2) Kliknij przycisk Start searching with multiple sites
(Rozpocznij wyszukiwanie przy wielu lokalizacjach).

Select All

p el Starthwearch'lng with multiple sites

2.3.7 Wybér przedziatdw czasowych From date

Wiele okien dialogowych umozliwia wybor przedziatu czasu dla - .
raportu - wprowadz zgdang date lub umies¢ kursor w polu January 2013
dialogowym, aby uaktywni¢ kalendarz.

W zaleznosci od okna dialogowego, wyswietlany okres czasu to 7

Su Mo Tu We Th Fr Sa

|Ub 30 dn| EI ? 9 12
21| 22| 23 26
[ 27] 28] 23] 30] 31

2.3.8 Informacja o aktualizacji systemu TOYOTA

Powiadomienia o0 zaplanowanej aktualizacji i inne
informacje dotyczgce ustugi sg wyswietlane w lewym | MATERIAL HANDLING
gérnym rogu kazdej strony.
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2.4 Regulamin

tacze do Regulaminu korzystania z portalu 1_Site
znajduje sie w prawym dolnym rogu (Warunki
uzytkowania). {T)
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3 Administracja uzytkownikami

(Wymaga uprawnien 'User Administrator' (Zarzgdzanie uzytkownikami))

3.1 Tworzenie kont uzytkownikéw
systemu @ ione . I ]

1) Przejdz na karte 'Administration’ Nl | feeridminneton

(Administracja) i kliknij opcje Users -
(Uzytkownicy) na lewym panelu i

- -
nawigacyjnym.

2) Naciénij Create user (Utworz — : ra
uzytkownika), aby otworzy¢ okno e
dialogowe 'Create User' (Utworz - .
uzytkownika) = :

3) Wprowadz adres e-mail uzytkownika. =

4) Nacisnij Next (Dalej).

5) Po potwierdzeniu nacisnij Save (Zapisz).

6) Wprowadz wymagane dane. Nazwa uzytkownika (Username) moze mie¢ postac
alfanumeryczng, np. imie lub inny znaczacy cigg, jednak nie moze zawiera¢ spacji. Nazwy
uzytkownika nie moze pdézniej zmieni¢ (wymaga interwencji obstugi systemu), jednak istnieje
mozliwos¢ aktualizacji imienia i nazwiska (patrz 'Moj profil').

7) Nacisnij Save (Zapisz), aby otworzy¢ okna dialogowe do przypisywania lokalizacji i uprawnien.
Otrzymasz e-mail z informacja o nowo dodanym uzytkowniku, zawierajacy 'ldentyfikator
uzytkownika' i tymczasowe hasto. Przekaz informacje do nowego uzytkownika wraz z wszelkimi
dodatkowymi instrukcjami, ktére mogg by¢ uzyteczne. Pamietaj, ze proces konfiguracji nowego
uzytkownika zajmuje systemowi 15 minut.

Nie loguj sie jako wtasnie utworzony uzytkownik, poniewaz hasto jest ,jednorazowe” i musi by¢
Zmienione przy pierwszym Iogowanlu. Manage sites and roles for No Penny

8) Aby przypisac lokalizacje, kliknij pasek wed ey ggatmibiestes || osee |
'Sites' (Lokalizacje), aby wy$wietli¢ e by
Dostepne lokalizacje. Kliknij ikone ®, i: i ®
aby dodac lokalizacje do profilu Users sites
uzytkownika. Uzytkownik musi mie¢ Search provided no reslts
dostep do co najmniej jednej lokalizacji. ~_Available sies
Aby przypisac kilka lokalizacji, warto o ey A s woLny %
zaznaczy¢ lokalizacje i nacisng¢ Add = — &
selected sites (Dodaj wybrane R o
lokalizacje).

9) Przypisane lokalizacje zostajg zapisane | e ®
automatycznie. Kliknij pasek ponownie, Selected roles
aby zamkng¢ widok rozszerzony. o e et

vailable roles
10) Aby przypisac¢ uprawnienia, kliknij pasek g _
'Roles', by wyswietli¢ Dostepne |} Diver Administrator &
uprawnienia. Kliknij ikone ®lub &, aby _ l
dodac¢ uprawnienia do profilu prm——— ®
u 2yt koWn i ka . = Manage machine configuration for the fleet
[ 1
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11) Przypisane uprawnienia zostajg zapisane automatycznie. Kliknij pasek ponownie, aby zamkngé widok
rozszerzony.

Zakres uprawnien obejmuje nastepujgce pozycje (profil moze obejmowac tylko wybrane uprawnienia):

Uprawnienia Opis

Administrator operatoréw Dodawanie i edycja profili operatoréw i dostepu do maszyn .

Patrz 'Administracja lokalizacjg -
Kierowcy' w rozdziale 4

Administrator maszyn Przydziale dostepu operatoréw do maszyn oraz edycja

Patrz 'Administracja lokalizacjg - ustawien/konfiguracji maszyn .

Maszyny' w rozdziale 5
Zarzadzanie listami kontrolnymi Tworzenie i edycja list POC. Uprawnienie nie jest potrzebne,
PreOp aby tylko wyswietla¢ wyniki lub uzywa¢ funkcji Wiadomosci.

Patrz 'Kontrola przed rozpoczeciem
pracy' w rozdziale 11

Zdalne resetowanie blokady Umozliwia zresetowanie blokady wstrzgsowej z portalu |_Site.
wstrzgsowej (Uprawnienie zarezerwowane przede wszystkim dla wyznaczonych
Patrz 'Konfigurowanie maszyn' w 0s6b nadzoru)

rozdziale 7.4.3.2

Immobilizer Umozliwia unieruchomienie maszyn (ograniczenie
funkcjonowania zgodnie z mozliwo$ciami oferowanymi przez
dang maszyne) z poziomu portalu |_Site, w tym zresetowanie.

(Uprawnienie zarezerwowane przede wszystkim dla wyznaczonych
0s06b nadzoru)

Patrz 'Konfigurowanie maszyn 'w
rozdziale 5.2.5

Administrator uzytkownikéw Dodawanie i edycja dostepu do portalu |_Site.

(Uprawnienie powinno by¢ zarezerwowana dla jednej lub
maksymalnie dwdch 0s6b w kazdej lokalizacji lub grupie lokalizacii)

3.2 Edycja kont uzytkownikow

Edycja biezgcych uzytkownikdw ma miejsce w oknach dialogowych 'User Administration’
(Administracja uzytkownikami), tak jak to opisano powyzej. Kliknij przycisk Search (Szukaj), aby
wyswietlic¢ liste uzytkownikéw dodanych do systemu.

Przypisane lokalizacje i uprawnienia mozna usunaé przy pomocy ikony usuwania ©.

Profil 'User Administrator' (Administrator Manage sites and roles for NoName NoName

uzytkownikow) umozliwia usuwanie lokalizacji .. .
lub uprawnien z wtasnego konta, ale bez frstnane o m
mozliwosci ponownego ich dodania. Musi to Emai

zrobi¢ osoba z nadzoru. | stes W| ®

Aby usunaé konto uzytkownika, Kliknij przycisk 1" g ©
Delete (Usun) i potwierdz operacje w = o
wyswietlonym oknie.
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4 Zarzadzanie lokalizacjg - Operatorzy

(Wymaga uprawnien 'Driver Administrator' (Zarzgdzanie operatorami))

4.1 0Ogoblne

Proces zarzgdzania operatorami obejmuje:

- Dodawanie operatoréw w systemie i przydzielanie dostepu do maszyn za pomocg kodéw PIN
oraz, w stosownych przypadkach, konfigurowanie uzycia osobistych kart dostepu (Smart Access 2
lub SA2).

- Okreslanie profili operatoréw, harmonogramow pracy i ograniczen czasu dostepu do maszyn
(okres waznosci licencji operatora).

- Tworzenie grup operatoréw.

Kody PIN moga by¢ ,Zarzgdzane przez maszyne", czyli przechowywane w klawiaturach, 4-cyfrowe
lub ,Zarzgdzane przez serwer", tj. pobierane z portalu |_Site do kazdego DHU, 5-cyfrowe.
Domysinym ustawieniem jest ,Zarzgdzane przez maszyne”. Aby wtgczy¢ obstuge kodéw PIN w
swojej lokalizaciji i przetgczy¢ sie na ,Zarzadzanie przez serwer”, skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu TMH.

4.1.1 Logowanie sie do maszyny i wylogowanie sie z maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne, nalezy wpisac przydzielony kod PIN na zainstalowanej klawiaturze, a
nastepnie nacisngc¢ zielony klawisz (1). Jesli kod zostat wprowadzony prawidtowo, zaswieci sie zielona
kontrolka. Nieudany wpis zostanie zasygnalizowany czerwong kontrolkg. Alternatywnie, w przypadku
Smart Access 2 (SA2), nalezy umiesci¢ karte dostepu w zainstalowanym czytniku, a nastepnie
nacisngc zielony przycisk (I) na klawiaturze. Funkcja SA2 opisana jest w rozdziale 4.4.

Jesli maszyna jest wyposazona w kontrole przed rozpoczeciem pracy (POC), operator musi
odpowiedzie¢ na zadane pytania. Funkcja zostata opisana w rozdziale 11.

Praca maszyny zostaje zakoniczona po nacisnigciu czerwonego klawisza (O).

Bezpieczenstwo: Podczas pracy maszyny nie wolno naciska¢ czerwonego klawisza (O). Moze to
spowodowac gwattowne zatrzymanie maszyny, co wigze sie z ryzykiem obrazenh
ciata i/lub uszkodzenia towaru.

4.1.1.1 Domysine kody logowania
Klawiatury i DHU sg wstepnie zaprogramowane z domysinymi kodami, ktére bedg uzywane do czasu wgrania
kodéw PIN operatoréw. Po zapisaniu kodéw PIN kierowcy, kody domysine zostajg anulowane.

Aby speni¢ wymogi bezpieczenstwa, wprowadzono nowe domysine kody dostepu, zastepujgce poprzednie
kody 0001, 0002 i 0003 (mogg one by¢ wcigz uzywane we wczesniejszych instalacjach ,zarzadzanych przez
maszyny”).

Nowe domysine kody dostepu: 1258, 2258 i 3258

Kody resetowania: 1111 (zarzgdzanie przez maszyne) lub 11111 (zarzadzanie przez serwer).

W przypadku, gdy wszystkie kody PIN operatorow zostaty usuniete (wymazane) z klawiatury lub |_Site, kody
domysine sg ponownie uaktywniane. Nalezy jednak szybko przywréci¢ kody PIN operatoréw, poniewaz kody
domysline nie przydzielajg wydajnosci do faktycznych operatoréw.

4.1.1.2 Domyslne logowanie Smart Access 2

W przypadku instalacji Smart Access 2, wraz z maszyng dostarczana jest ogélna karta dostepu umozliwiajgca
przejazd/rozruch, dopoki nie zostang przypisane w systemie |_Site numery kart operatoréw. Wtedy ogoéina karta
dostepu zostaje anulowana.
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Jesli kody wszystkich kart operatoréw zostaty usuniete (wymazane) z |_Site, do uruchomienia maszyny mozna
uzy¢ dowolnej karty. Karty dostepowe operatoréw powinny jednak zostaé szybko przywrécone, poniewaz nie
ma wtedy mozliwosci przypisania wydajnosci pracy do faktycznych operatorow, i nie ma mozliwosci
uruchomienia procedury pytan POC, chyba ze funkcja ta zostanie aktywowana dla profili resetowania blokady.

4.2 Wybor zarzgdzane Kodami PIN przez maszyny

4.2.1 Przydzielanie dostepu do maszyny (dodawanie operatorow)

Operatorzy sg przydzielani poprzez zaprogramowanie lub aktywowanie kodéw PIN i profili na
klawiaturach (wymaga pomocy technika serwisu TMH). W przypadku instalacji Smart Access 2,
operatorzy sg przydzielani poprzez zaprogramowanie kodow kart dostepu do czytnikow
zainstalowanych w maszynach (wymaga pomocy technika serwisu TMH).

Operatorzy zostang dodani do portalu |_Site, gdy przejazdy robocze zostang przesytane do
serwera.

4.2.2 Edycja danych operatorow

Przed edycjg ich danych, wgrani operatorzy bedg wyswietlani w raportach jako ich kody PIN.

1) Przejdz do karty Manage Site (Zarzadzaj lokalizacjg) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do
wiecej niz jednej lokalizaciji)

. . . . . TOYOTA H
2) Kliknij przycisk Drivers (Kierowcy) na | Site .
lewym panelu nawigacyjnym. are FACAECT I )
3) Nacisnij Search (Szukaj), aby pobrac S Drivers
liste wgranych operatorow. b
4) Kliknij nazwisko operatora (= kod PIN), Ao - |
aby otworzy¢ okno dialogowe z e e ] o
informacjami o operatorze. fotalsummary S me
5) Wprowadz imie i nazwisko operatora, “4 .l @
czas zmiany, date waznosci uprawnien e T Py
oraz dodatkowe informacije, jesli sg | L -
wymagane. Opisy zamieszczono w Driver details

=D Tmp

punkcie 4.3.3.

Nalezy pamieta¢, ze wyboér
,zarzgdzane PIN przez maszyny” nie
daje mozliwosci przydzielenia
operatoréw do maszyn z poziomu
portalu, a data waznosci uprawnien
stuzy jedynie jako informacja (nie
blokuje dostepu do maszyn). Profil jest
ustawiany na maszynie, a ustawienia portalu nie majg wptywu na prace operatorow.

6) Nacisnij Update (Aktualizacja) i Save (Zapisz) (wysytanie wiadomosci SMS nie dziata i mozna te
funkcje pomingg).

Czasy zmian i czas waznosci uprawnien mozna zaktualizowa¢ dla kilku operatoréw naraz,
zaznaczajgc pola wyboru [1 po lewej stronie nazwisk i kliknij Configure Selected (Konfiguruj
wybrane).

Inne elementy, np. 'Driver Groups' (Grupy operatoréw), '‘Access Overview' (Przeglad dostepu) maja
niewielkie znaczenie lub nie majg znaczenia w przypadku instalacji ,zarzgdzanej PIN przez
maszyne”.
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4.2.3 Grupy operatoréw

Aby utworzy¢ grupy operatoréw, patrz opis w punkcie 4.3.4.

4.3 Wybor zarzagdzanie kodami PIN przez serwer

Kody PIN i profile, a takze dostep do maszyn, konfigurowane sg na |_Site i wysytane do DHU za
pomocg synchronizacji na zgdanie. Ponizsze podrozdziaty opisujg poszczegdlne procedury.

4.3.1 Dodawanie pojedynczych

operatorow R | Site
1) Przejdz do karty Manage Site

(Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli
masz dostep do wiecej niz jednej
lokalizacji).
2) Kliknij przycisk Drivers (Operatorzy) Nna s co.ime

lewym panelu nawigacyjnym. };

5 Site. 01 TMHE Prod tes

by

g

|

zzzzzzzzzz

3) Nacisnij Create driver (Utworz
operatora), aby otworzy¢ okno
dialogowe 'Create driver' (Utworz
operatora).

4) Wprowadz nazwisko lub oznaczenie operatora, kod PIN i dozwolony okres prowadzenia pojazdu.

5) Nacisnij Create driver (UtwOrz operatora), aby zapisa¢ operatora i otworzy¢ okno dialogowe z
informacjami o operatorze (patrz kolejne podrozdziaty).

S
Mo Tu We Th F Sa W
T o o o] o
ul ol = =] g

4.3.2 Dodawanie operatorow z szablonu
1) Przejdz do karty Manage Site S

(Lokalizacja), wybierz TOToA__ | Site
lokalizacje, jesli masz dostep do : —

e e lokaivai Ao FACAEIC] . I ]
wiecej niz jednej lokalizacji) i &
kliknij Drivers (Operatorzy) na Manage Site Drivers
lewym panelu nawigacyjnym. .

2) Nacisnij Upload Drivers (Wielu sy

operatoréw) aby otworzy¢ okna
dialogowe do przesytania
grupowego.

© 7o add a batch of Drivers you must use the Driver Upload Template that can be
Please note that the template i r you and must not be shared with others.

Select file Chuuse\e DriverUpload.xlsx
6)

3) Otwobrz szablon programu
Excel, klikajgc tgcze ,Szablon
Grupowego Importu”

4) Uzupetnij tabele. Uzyj
rozwijalnych menu 'Site' (Lokalizacja), 'Profile’ (Profil) i 'Shift time' (Czas zmiany). Mozna
wprowadzi¢ maksymalnie do 2 500 operatorow.

5) Zapisz (nazwij arkusz) i zamknij.
6) Nacisnij Choose File (Przegladaj) i przejdz do pliku.
7) Nacisnij Next (Nastepny). Udany import zostanie potwierdzony odpowiednim komunikatem.
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W przypadku niepowodzenia, _
komunikat wskaze nieprawidtowe wpisy

arkusza A  Row 3, Column 6 - The selected Shift Time is invalid.
8) Pob|erz 'Upload Report' | Wprowadz’ You m.ust correct .the errors befo.re import. No Drivers were imported. o
. To assist you finding and correcting the problems you can download your template with highlights and comments
wymagane kOI'ekty. Kontynuu1 on the issues to correct. MW 8)
ZgOane Z kl’OkamI 6) - 8) poWyZeJ . Select file| Choose file | DriverUpload.xlsx

4.3.3 Edycja danych operatorow
1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do wiecej niz
jednej lokalizacji).
2) Kliknij przycisk Drivers (Operatorzy) na lewym TovorA | Site
panelu nawigacyjnym. =3

3) Whpisz kryteria wyszukiwania dla 'Driver name' ¥ tome Ej_z

o] Lagout

MATERUAL HADLING

. ;
(Operator), 'Driver group' (Grupa operatorow- Mamgesie 1 Drivers
jesli sg- patrz nastepny punkt), 'Add info' Z:f.".‘"é;m'
(Opisl1, Opis 2) lub 'License expires before' e
(Uprawnienia) lub pozostaw puste. [ [ e |
4) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).
Total summa o
5) Zaznacz pole wyboru dla operatora (lub kliknij S, Geaxs
nazwisko operatora) lub zaznacz zakres o e e ©
operatoréw lub nacisnij Select All (Zaznacz « Divertos w2 )
S—W—M
WSZyStko) ) ite Driver details
6) Nacisnij Configure Selected (Konfiguruj i
wybrane), aby otworzy¢ okno dialogowe z =

informacjami o operatorze. ;

Po wybraniu kilku operatoréw, dane, ktére

réznig sie pomiedzy poszczegolnymi

operatorami, bedg wyswietlane jako 'Multiple values' (Wiele wartosci). Dane wprowadzone w
tych polach bedg zastosowane do wszystkich wybranych operatorow. Dane poszczegdlnych
operatoréw nie ulegng zmianie, jezeli zostang pozostawione jako 'Multiple values' (Wiele
wartosci).

4.3.3.1 Nazwa operatora (Wybrany tylko jeden operator).
Podczas zmiany nazwy operatora, wczesniejsze dane operacyjne zostang przypisane do nowej
nazwy.

: Driver detail
4.3.3.2 Kod PIN (Wybrany tylko jeden operator). priverderars

Kody PIN operatoréw moga zosta¢ zmienione, jednak moze mieé to wplyw na . 1
doktadnosé raportow. Alternatywnie, mozna odtworzy¢ operatora i usungé dostep Card ID
do maszyny z wczesniejszego konta. Profile
Shift Times
4.3.3.3 Karta identyfikacyjna z::,:,:,“fe;j ]
Funkcja wymaga, aby dana lokacja obstugiwata system Smart Access 2. Prosze Additional Info 2

skontaktowac sie z przedstawicielem TMH. Funkcja zostata opisana w rozdziale
4.4,
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4.3.3.4 Profil Supenvisor Lockout |
Ustawienia profilu wptywajg na prace maszyny, zgodnie z funkcjami aktywnymi w 1 *
danej maszynie. Prosze skontaktowacé sie z przedstawicielem TMH ds. serwisu. ;

Profil 'Lockout Reset' (Zdjecie blokady) umozliwia zresetowanie blokady
wstrzgsowej i POC (patrz dalsze podrozdziaty).

i
=

Profil 'Supervisor Lockout' (Blokada) umozliwia zablokowanie korzystania z B
maszyny. Uwaga: Profil ten nie zawiera mozliwosci zdjecia blokady. I‘ -

4.3.3.5 Czasy zmian

Czas zmiany okresla harmonogram pracy operatoréw i stanowi podstawe do obliczen wskaznika
Lwykorzystania” (patrz ponizsze podrozdziaty).

Wybierz odpowiedni czas zmiany z menu rozwijanego. Aby uzyskac¢ najlepsze obliczenia wskaznika
~wWykorzystania”, wybierz maksymalng liczbe dni, w ktérych operator prawdopodobnie bedzie
pracowat, np. 7 dni, nawet jesli pracuje w weekendy tylko okazjonalnie. Alternatywa ,,0x0” nie dodaje
wartosci do wskaznikow ,wykorzystania” — stosuje sie np. dla personelu nadzoru.

Uwaga - Zapisane wskazniki ,wykorzystania” nie zostang przeliczone przy zmianie ustawien
harmonogramu zmian.

4.3.3.6 Uprawnienia do jazdy

Okres waznosci uprawnien do jazdy kontroluje czas, przez jaki operatorzy bedg mieli dostep do
maszyny. Gdy okres waznosci wygasnie, dostep operatorow do maszyny zostanie zablokowany.
Jesli pole zostanie pozostawione puste, dostep bedzie bezterminowy.

4.3.3.7 Dodatkowe informacje

Pole moze by¢ wykorzystane do umieszczenia dodatkowych informacji dotyczgcych kierowcy, np.
grupy operatoréw lub obszaru roboczego.

4.3.3.8 Usun operatorow

Funkcja usuwania operatoréw kasuje wczesniejsze dane. Alternatywg jest najpierw wytgczenie
dostepu do maszyny i przejscie na harmonogram pracy 0x0.

Aby usung¢ operatora, nacisnij Delete (Usun).

Po zakonczeniu kliknij Update (Aktualizacja). W wy$wietlonym oknie wybierz Save (Zapisz), jezeli jest
wiecej operatorow, ktérych dane wymagajg edycji. Po zakonhczeniu edycji danych wszystkich
operatoréw, wybierz opcje Send SMS & Save (Wyslij SMS i Zapisz), aby wysta¢ zmiany szybko.
Parametry, ktére sg tylko ustawieniami serwera, nie spowodujg wygenerowania okna Zapisz/Wyslij.

4.3.4 Grupy operatorow

4.3.4.1 Tworzenie grup operatorow Tovora | Site i
Aby uzyskaé lepszy przeglad i zapewni¢ szybsze R _
zarzadzanie operatormi, przydatne moze byc¢ ik BB
utworzenie grup operatoréw, np. dla wydziatéw lub iy e e
zmian. Kierowcy mogag naleze¢ do kilku grup. oo
Drivers fons
1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) S g oo
2) Kliknij Driver Groups (Grupy operatoréw) na & .
lewym panelu nawigacyjnym. aroup1 -
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3)

4)
5)
6)
7

8)
9)

Nacisnij Create Driver Group (Utwdrz grupe operatoréw), aby otworzy¢ okno dialogowe 'Create
Driver Group' (Utworz grupe operatorow).

Wprowadz nazwe (Title) i opis (Description), a nastepnie wybierz lokalizacje (Site).
Nacisnij Create (Utworz).
Nacisnij Add drivers to group (Dodaj operatorow do grupy).

Wprowadz kryteria wyszukiwania (Operator, Opis1,Opis 2) lub pozostaw puste dla wszystkich
operatoréw.

Nacisnij przycisk Search (Szukaj).

Dodaj operatorow, klikajgc znak plus (funkcja przeciagnij i upus¢ nie dziata). Dodani kierowcy
bedg wymienieni w lewej kolumnie.

10) Po zakonczeniu nacisnij Close (Zamknij).

4.3.4.2 Edycja grup operatorow

1)

2)
3)
4)

5)

Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do wiecej niz
jednej lokalizacji).

Kliknij Driver Groups (Grupy operatoréw) na lewym panelu nawigacyjnym.
Kliknij grupe operatoréw do edyciji.

Dodaj operatorow w sposoéb opisany powyzej. Operatorow mozna usuwag, klikajgc znak x obok
nazwiska danego kierowcy.

Po zakonczeniu nacisnij Close (Zamknij).

4.3.4.3 Usuwanie grup operatorow

Usuniecie grupy operatoréw wymaga usuniecia wszystkich operatoréw w grupie. Pojawi sie wtedy
ikona kosza na $mieci.

4.3.5 Przydzielanie dostepu do maszyny

Dostep do maszyny mozna przydzieli¢ zaréwno w oknie dialogowym operatora, jak i maszyny. W
tym rozdziale opisano sposéb wykorzystujgcy okno operatora. Przydzielanie dostepu za pomoca
okien dialogowych dla maszyny - patrz podrozdziat 5.4.

1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do wiecej niz
jednej lokalizacji).

2) Kiliknij przycisk Drivers (Operatorzy) na lewym panelu nawigacyjnym.

3) Wohpisz kryteria wyszukiwania w pola dla 'Driver name' (Operator), 'Driver group' (Grupa
operatoréw), 'Add info' (Opisl, Opis 2) lub 'License expires before' (Uprawnienia wygasajg) lub
pozostaw puste.

4) Kliknij przycisk Search (Szukaj).

5) Zaznacz pole wyboru dla operatora (lub kliknij nazwe |FICAEIE] T
operatora), zaznacz zakres operatorow lub nacisnij Srver details
Select All (Zaznacz wszystko). e —W

6) Nacisnij Configure Selected (Konfiguruj wybrane),
aby otworzy¢ okno dialogowe z informacjami o
operatorach.

W punkcie 4.3.3 umieszczono ilustracje krokéw 1) - 6).
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7) Kliknij Add machines to driver (Dodaj wozek do operatora).

8) Pozostaw pola wyszukiwania puste lub ogranicz wyszukiwanie, wybierajgc grupe maszyn
(patrz kolejny punkt) z listy rozwijanej lub podaj kryteria:

- Nazwa operatora - wygodne do kopiowania dostepu do maszyny z biezgcego operatora do
nowego, lub kilku wybranych operatoréw. Nalezy wpisa¢ cate, poprawnie napisane nazwisko.

- Woézek - mozna wprowadzi¢ niepetny numer maszyny.
- Producent - wprowadz dwuznakowe oznaczenie marki (TO, BT).
- Numer boczny - mozna wprowadzi¢ niepetny numer boczny.

9) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).

Maszyny, do ktérych wybrany operator lub dowolny z wybranych operatoréw juz ma dostep, sg
wyswietlane w lewej kolumnie.

10) Dodaj dostep do maszyny, klikajgc ikone ® lub wcisnij Add all (Dodaj wszystkie). Wybrani
operatorzy otrzymajg dostep do dodanych maszyn.

11) Po zakonczeniu, kliknij Update (Aktualizacja). W wys$wietlonym oknie wybierz Save (Zapisz),
jezeli jest wiecej operatoréw, ktérym nalezy przydzieli¢ dostep do maszyny. Po zakonczeniu
edycji danych wszystkich operatoréw, wybierz opcje Send SMS & Save (Wyslij SMS i Zapisz),
aby przesta¢ dane szybko.

4.3.6 Synchronizacja informacji o
operatorach

Drivers

Maszyny, ktére nie otrzymaty najnowszych
informacji o operatorach, sg oznaczone
przyciskiem ‘NN machine(s) out of sync’ (NN

wbzkow niezsynchronizowanych). Aby  Commns
zsynchronizowac:
1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja). @

Mozna wybra¢ kilka lokalizacji.
2) Kliknij Drivers (Operatorzy).
3) Nacisnij przycisk NN machine(s) out of sync (NN wézkoéw niezsynchronizowanych).
4) Nacisnij Send (Wyslij).

4.3.7 Przeglad dostepu operatorow Torom__ | Site

Informacje o dostepie operatoréw do réznych
typOw maszyn mozna uzyskac z ekranu Mamsgesie | Access Overview
'‘Access Overview' (Podglad dostepu). Fo

1) Przejdz do karty Manage Site o \? —
(Lokalizacja). Mozna wybraé kilka re—
lokalizacji. e —

2) Kiliknij Access Overview (Podglad == '_
dostepu) na lewym panelu
nawigacyjnym.

3) Pozostaw pola wyszukiwania puste lub
ogranicz wyszukiwanie poprzez dokonanie wyboru.
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4) Kliknij przycisk Search (Szukaj).
Umieszczenie kursora nad akronimem typu maszyny spowoduje wyswietlenie petnego opisu.

Umieszczenie kursora nad X wyswietli liczbe pojazdéw danego typu oraz liczbe, do ktérych operator
ma dostep.

4.3.8 Usuwanie dostepu do maszyny

Dostep do maszyny mozna usung¢ zaréwno w oknie dialogowym operatora, jak i maszyny. W tym
rozdziale opisano sposéb wykorzystujgcy okno operatora. Usuniecie dostepu za pomocg okien
dialogowych dla maszyny - patrz podrozdziat 5.4.2.

1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do wiecej niz
jednej lokalizacji).
2) Kliknij Drivers (Operatorzy).

3) Wopisz kryteria wyszukiwania w pola dla 'Driver name' (Nazwisko kierowcy), 'Driver group'
(Grupa operatoréw), '‘Add info' (Opis1, Opis 2) lub 'License expires before' (Uprawnienia
wygasajg) lub pozostaw puste.

4) Kliknij przycisk Search (Szukaj).

5) Zaznacz pole wyboru dla operatora (lub kliknij nazwe operatora), zaznacz zakres operatorow
lub nacisnij Select All (Zaznacz wszystko).

6) Nacisnij Configure Selected (Konfiguruj wybrane), aby otworzy¢ okno dialogowe z informacjami
0 operatorze.

W punkcie 4.3.3 umieszczono ilustracje krokéw 1) - 6).

7) Kiiknij ikone @ po lewej stronie numeru maszyny, aby usung¢ dostep dla wybranego operatora
lub grupy wybranych operatorow.

8) Nacisnij Update (Aktualizacja). W wyswietlonym oknie wybierz opcje Send SMS & Save (Wyslij
SMS i Zapisz), aby szybko przesta¢ dane.

4.4 Smart Access 2

4.4.1 Przydzielanie maszyn za pomoca Smart Access 2
Funkcja dostepna w modutach DHU generacji 2. W celu uzyskania

Smat access

tej dodatkoweyj funkcji, prosze skontaktowac sie z przedstawicielem TOYOTA smart
TMH. NATERIAL HANDLING ACCESS

Please choose the program operating mode:

Dzieki funkcji Smart Access 2, operatorzy mogg uzyskaé
dostep do maszyn za pomocg osobistych kart
identyfikacyjnych (wymaga zainstalowania modutu DHU 2.
generacji we wszystkich maszynach, do ktérych operator
moze uzyskac dostep). Oprocz czytnika kart w maszynie, SR o ——
wymagana jest programator Smart Access 2 i odpowiednie on the card eader and cck Start o scan
oprogramowanie.

® LEHTS Current
Oprogramowanie Smart Access 2 i instrukcje instalacji mozna b om0
znalez¢ w menu pomocy |_Site, znajdujgce sig w prawym
goérnym rogu strony internetowej |_Site. " Tovora perempre p—

MATERIAL HANOLING access Orsce e o1 @
kN ==

Put a driver card on the reader.
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Aby przypisac operatoréw do funkcji korzystania z karty Smart Access 2, wykonaj nastepujace
Czynnosci:

o Otworz program Smart Access 2. Wybierz jezyk i 'l_Site mode' (Tryb |_Site).
o Na zaktadce 'Scan mode' (Skanuj grupe kart): Pot6z karte dostepu operatora na programatorze i

kliknij przycisk Start. Typ umieszczonej karty zostanie zidentyfikowany | ==

=

TOYOTA smart ST -

przez skaner. e AcCcess X

¢ Na karcie 'Read driver card' (Odczytaj karte): Ponownie umies¢ karte
dostepu operatora nad programatorem. | Site
Identyfikator karty powinien przyjg¢ forme e o
'(detected)’ (wykryto). Kliknij przycisk Copy s . e
(KOpIUJ), e Driver details

card Scan mode

rogram config. card
Firmware update

n- [ O [ |

e Otworz |_Site i przejdz do ‘Manage Site’ T - ‘,
(Lokalizacja) i dalej ‘Drivers’ (Operatorzy). o .J

e Wybierz operatora, ktory ma zostac
przypisany do karty i kliknij Configure
Selected (Konfiguruj wybrane).

o WKklej skopiowany numer do pola 'Card ID'(ID Karty).

¢ Kliknij Update (Aktualizacja). Jezeli przydzielasz grupe operatorow, w wyswietlonym oknie nacisnij
Save (Zapisz). Dopiero po zakonczeniu wybierz opcje Send SMS and Save (Wyslij SMS i Zapisz).

Aby zaprogramowac karte konfiguracyjna dla czytnika maszyny, wykonaj nastepujgce czynnosci:

e Otworz program Smart Access 2. Wybierz jezyk i 'l_Site mode' (Tryb |_Site).

o Na karcie 'Scan mode' (Skanuj grupe kart): Umie$¢ karte dostepu kierowcy nad programatorem i
kliknij przycisk Start. Typ umieszczonej karty zostanie zidentyfikowana przez skaner.

o Na karcie ‘Setup Config Card’ (Odczytaj/Zapisz karte konfiguracyjng): Umies¢ karte
konfiguracyjng na programatorze, aby pobrac¢ typ karty kierowcy.

o Nacisnij 'Write' (Zapisz). Typ karty zostanie zapisany i potwierdzony poprzez pomysiny zapis
danych karty konfiguracyjnej.

o W maszynie: przytéz karte konfiguracyjng do czytnika kazdej maszyny, aby przesta¢ do
maszyny rozpoznany wczesniej typ karty operatora. Potwierdzeniem pobrania danych jest
zaswiecenie sie na sekunde dwdch niebieskich kontrolek.

4.4.2 Logowanie sie przy uzyciu Smart Access 2
Aby zalogowaé sie na maszynie wyposazonej w Smart Access 2:
1) Przytéz karte do czytnika kart. Zielona kontrolka na czytniku kart bedzie miga¢ przez 5 sekund.

2) Nacisnij zielony przycisk na klawiaturze, gdy miga zielona kontrolka. Zielona kontrolka na
klawiaturze potwierdza fakt zalogowania.

- Czerwona kontrolka na czytniku kart sygnalizuje, ze dostep do maszyny nie zostat przyznany.

- Brak Swiecgcej sie zielonej lub czerwonej kontrolki na czytniku oznacza, ze czytnik nie zostat
zaprogramowany dla tego typu karty.
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5 Zarzadzanie lokalizacja - Maszyny
(Wymaga uprawnien '‘Machine Administrator' (Zarzgdzanie wézkami))

5.1 Ogodlne

Proces zarzgdzania maszynami obejmuje:

- Konfiguracja maszyn w zakresie ustawieh dotyczacych wstrzgséw, czestotliwosci komunikacji z
serwerem i harmonogramow pracy zmianowej.

- Tworzenie grup maszyn.
- Przydzielanie dostepu dla operatoréw.

5.2 Konfiguracja maszyn itE -

avore  FICAEE], N 1

1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja). T echines ;

Mozna wybra¢ wiecej niz jedng lokalizacje, :::;;;rh;

jesli maszyny w réznych lokalizacjach majg G '

by¢ skonfigurowane w ten sam sposob. Aby

dodac dostep dla operatorow (patrz ot summay

ponizsze podrozdziaty), nalezy wybrac _— - . =aase

jedna lokacje. e

2) Kliknij Machines (W&zki) na lewym panelu o ¥ ormeeor oW towtites  trezs0 @

nawigacyjnym. P Y e VO O N

e D

3) Wprowadz kryteria wyszukiwania dla opcji ey VWMI e o S s o =

Machine (Wozek), Fleet Number (Numer S iachine Configuratio
boczny) lub Model (Model) lub dokonaj .
wyboru w oparciu o Machine family s
(Rodzina maszyn) lub Machine group o
(Wybierz grupe wozkéw) (grupowanie
maszyn opisano w kolejnych {
podrozdziatach), lub pozostaw puste. S
i
t
{

4) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).
5) Zaznacz pole wyboru dla maszyny (lub
kliknij na numer maszyny) lub zaznacz

zakres maszyn lub naci$nij Select All
(Zaznacz wszystko).

6) Nacisnij Configure Selected (Konfiguruj wybrane), aby otworzy¢ okno dialogowe z informacjami
0 maszynie.

Mochine Manageoneat

oc) |
Reset Shmk“l:edml Immobilize On/Olf
\¥)

| e o ©
I Drivers @

7 Kliknij pasek Machine Configuration (Konfiguracja wdozka),
aby rozwingc¢ tabele konfiguraciji.

BB om Tabela zawiera domysine ustawienia. Kolumna 'Desired
o B Configuration' (Wymagana konfiguracja) stuzy do
ustawiania parametréw. W kolumnie 'Current
Configuration' (Biezagca konfiguracja) znajdujg sie
aktualne ustawienia maszyny.
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8) Wprowadz nowe ustawienia,
klikajgc wartos¢ parametru lub
ikone po prawej stronie. Parametry
opisane sg ponize;j.

9) Po zakonczeniu, kliknij Update (Aktualizacja). W oknie dialogowym potwierdzenia nacisnij Send
SMS & Save (Wyslij SMS i Zapisz), aby natychmiast przesta¢ informacje do maszyn.

Desired Configuration

{
; Yes
3

Po przestaniu i po odswiezeniu strony, lewa kolumna powinna odpowiada¢ prawej kolumnie.
Parametry, ktére sg tylko ustawieniami serwera, nie spowodujg wygenerowania okna Zapisz/Wyslij.

5.2.1 Ustawienia dotyczace wstrzasow
(maszyny z czujnikiem wstrzgsu)

Wstrzgsy sa rejestrowane w kierunkach do przodu / do
tytu (0$ X) oraz w lewo / prawo (0$ Y) i zgtaszane na
stronie |_Site.

Rejestracja wstrzgsow rozni sie w zaleznosci od typu
maszyny i rodzaju pracy. W zwigzku z tym po pewnym
czasie moze zaj$¢ koniecznosé korekty poczgtkowych
ustawien dotyczgcych wstrzgséw, aby dostosowac je do
warunkéw pracy.

Czynniki wptywajgce na rejestracje wstrzgséw zostaty
oméwione w zatgczonym dodatku.

5.2.1.1 Poziomy wstrzgsu
W zalezno$ci od ustawien, wstrzgsy sg —

X Axis

Y Axis

Py T

rejestrowane na poziomie niskim, srednim i
wysokim (patrz takze 7.4).

Reporting Level Low

-5

¢ 4
b

Reporting Level \f'edil.) 6-6

1) Wpisz wartos¢ poczatkowg dla poziomu

L
Reporting Level High &

7 and above

niskiego.

2) Nastepnie, wpisz wartosci poczatkowe
dla poziomow sredniego i wysokiego.

B 2 e

Aplikacja automatycznie ustawi wartosci koncowe zakresow.

Zmiana ustawien poziomu wstrzgsow nie spowoduje korekty wczesniej zarejestrowanych zdarzen.
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5.2.1.2 Blokada wstrzgsowa

Funkcja blokady wstrzgsowej zapewnia mozliwo$¢ doktadnego monitorowania pracy maszyny. Po
aktywacji funkcji, wstrzgsy przekraczajgce wartosci progowe spowodujg wyzwolenie blokady (np.
prog 19 oznacza blokade od poziomu powyzej, czyli od 20). W przypadku wielu modeli maszyn,
blokady wstrzgsowe ograniczajg ich dziatanie, co wymaga zresetowania maszyny. W |_Site,
zdarzenia zwigzane z uruchomieniem blokady wstrzgsowej sg oznaczone ikong kiédki (patrz punkt
7.4).

Blokady wstrzgsowe mozna zresetowac bezposrednio na maszynie lub z
poziomu portalu za pomocg przycisku Reset Shock Lockout (Odblokuj po fljReset Shock Loc |

uderzeniu), patrz punkt 7.4.3.

W zaleznosci od tego, ktéra generacja modutu DHU jest zainstalowana (skonsultuj sie z
przedstawicielem serwisu), ustawienia blokady wstrzgsowej roznig sie tym, ze w wersji
zaktualizowanej (DHU2) operatorzy mogg zresetowac blokade przy nizszych poziomach wstrzgséw,
natomiast wyzsze poziomy wymagajg interwencji osoby z nadzoru. W przypadku instalacji DHUZ2,
powigzane wiersze sg dodawane do tabeli automatycznie.

DHU - generacja 1

1) Aby wigczy¢, ustaw opcje Lockout

Enabled (Blokada wozka) na 'Yes' Shocks
(Tak) Lockout Enabled
2) Ustaw wartosci progowe dla osi Xi Y. X-Threshold
3) Jesli operatorzy majg mie¢ mozliwos¢ ¥-Threshold
zresetowania blokady wstrzgsowej, Normal Profile Reset
wprowadz 'Yes' (Tak) w polu Normal geportinggevel Lo

Profile Reset (Uniwersalne
odblokowanie). Wymaég profilu
'‘Lockout Reset' (Resetowanie blokady) pozostaw na 'No' (Nie).

DHU - generacja 2

Generacja 2 oferuje operatorom Shock lock-out
mozliwos¢ zresetowania blokady = | ———————— — — — — >
wstrzgsowej w okreslonym -
przedziale. Wykres po prawej Driver Reset Su&e risiR;fSEt
stronie ilustruje scenariusz, kteory [~ — T T T T 7
odpowiada ustawieniom ponize;. J ]

20 a0 Shock strength

1) Aby wigczyé, ustaw opcje
Lockout Enabled (Blokada wézka) na
'YeS' (Tak) Shocks

2) Ustaw wartosci progowe dla osi X i Y. XT:thEldh'd
3) Jesli operatorzy majg mie¢ mozliwosc ¥-Threshold
zresetowania blokady wstrzgsowe;, Normal Profile Reset
wprowadz 'Yes' (Tak) w polu Normal Normal Profile X Interval
Normal Profile Y Interval
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Profile Reset (Uniwersalne odblokowanie). Wymog profilu ‘Lockout Reset' (Resetowanie
blokady) pozostaw na 'No' (Nie).

4) W przypadku ustawienia 'Yes' (Tak), wprowadz gérne wartosci dla interwatdw resetowania dla
'Normal Profile'. W podanym przykfadzie wartos¢ ta wynosi 29. Wstrzasy silniejsze niz 30 bedg
wymagalty zresetowania przez osobe z nadzoru. Poziom poczatkowy interwatu okresla sie za
pomocg ustawien progowych.

Jesli pola 'Normal Interval'(Odblokuj profil zwykly) sg pozostawione puste, 'Reset przez profil zwykly'
ma zastosowanie do wszystkich wstrzgséw powyzej poziomoéw progowych. Aby wtgczy¢ w tym
przypadku funkcje resetowania, konieczne jest przypisanie do maszyny co najmniej jednego
kierowcy/osoby z nadzoru z profilem resetowania.

5.2.2 Ustawienia dotyczace baterii

W przypadku maszyn oferujgcych mozliwosc¢ Battery Settings
monitorowania stanu baterii, odpowiednie wartosci Show battery details
parametrow sg wstepnie wprowadzane, jednak mogg Machine always uses the same -

battery

wymagacé korekty. W razie potrzeby, skontaktuj sie z
przedstawicielem serwisu TMH, aby uzyska¢ pomoc w
ustawieniu parametrow.

Battery size [AR] 600 Ah

Rapid discharge parameter 1 45 minutes

Rapid discharge parameter 2 30 minutes

Opcja Enable BDI Notification (Powiadomienie o stanie | ;..o notificstion
baterii) musi by¢ ustawiona na 'Yes' (Tak), za$ pole When BDI lower than 0
When BDI lower than (Niski poziom baterii) musi by¢
wypetnione, aby umozliwi¢ powiadomienie. Aby uaktywni¢, patrz podrozdziat Powiadomienia 10.2.

W celu sprawdzenia pracy baterii, patrz opisy w punkcie 7.5.

5.2.3 Rézne

5.2.3.1 Czestotliwos¢ komunikacji

Dane operacyjne gromadzone przez DHU sg przesytane do portalu |_Site zgodnie z
harmonogramem komunikacji. W przypadku wiekszosci instalacji codzienna komunikacja jest
wystarczajaca.

Comm Freq

5.2.3.2 Raportowanie PIN Otwrbtan T 0
W celu monitorowania operatoréw, PR li'—
raportowanie PIN musi by¢ wigczone. S— __Dai\l‘; — i . -

PIN reporting Yes

5.2.3.3 Czasy zmian

Czas zmiany okre$la harmonogram pracy i
stanowi podstawe obliczen wykorzystania
(patrz ponizsze podrozdziaty). EFM :

Wybierz odpowiedni czas zmiany z menu R
rozwijanego. Aby uzyskac najlepsze

obliczenia wykorzystania, wybierz maksymalng liczbe dni, w ktérych maszyna lub maszyny mogg
by¢ uzytkowane, tj. 7 dni, nawet jesli sg uzytkowane w weekendy tylko okazjonalnie.

Shift Times
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Zapisane wskazniki wykorzystania nie zostang przeliczone przy zmianie ustawien harmonogramu
zmian. Przykfad: wskaznik 4x5 oznacza osiggniecie 100% wykorzystania (wydajnos$ci) przy pracy 4
godziny przez 5 dni w tygodniu lub inaczej- 20 godzin pracy maszyny w tygodniu.

5.2.4 Kontrola przed rozpoczeciem pracy (POC)

Ustawienia parametrow konfiguracji maszyny oraz tworzenie list kontrolnych i wyniki sg opisane w
rozdziale 11.

5.2.5 Unieruchomienie wlwyt

Funkcja unieruchomienia umozliwia ograniczenie pracy maszyny |
(Immobilize On) i przywrécenie dziatania (Immobilize Off). Wymaga

uprawnienia 'Zatrzymanie'.

1) Nacisnij przycisk ,Odblok. Listy Kontr/Zablok. wozka”, aby otworzy¢ okno dialogowe.

2) Podaj przyczyne aktywacji.

3) Nacisnij przycisk On (Zablokuj w6zek), aby ograniczy¢ dziatanie (jesli funkcja ta jest
obstugiwana przez maszyne).

4) Nacisnij przycisk Off (Odblokuj wozek), aby zresetowac¢ maszyne (blokada POC lub
unieruchomienie)

5.2.6 Ostatni znany stan

Last known state change Last knowm state
03,/04/2017 12:35:52 Locked by supervisor lockout

Ostatni znany stan podaje informacje na temat

ostatniego dziatania zarzadczego, podjgtego w s s P
przypadku maszyny i czasie jego realizaciji. RN e
. 5t nown ate chamge 5 nown ate
Pokazane sg nastepujgce stany: 13/03/2017 14:06:58 Locked out (POC)
%1 1 Last known state change Last known state
- Zablokowane przez administratora z poziomu 3032017 141515 Locked ot (Shock)
maszyny Last known state change Last known state
- Zablokowane z poziomu funkcji ,,Zablokuj 13/03/2017 14:14:43 Active
wozek”.

- Zablokowane z powodu niepowodzenia POC lub zbyt duzych wstrzgsow.
- Aktywne, maszyna dziata. Wszelkie blokady zostaty zresetowane.

5.2.7 Inicjowanie komunikacji

Funkcja ta moze zosta¢ uzyta do przestania danych pomiedzy serwerem a maszyng na zgdanie.
Spowoduje to pobranie z serwera wszelkich ustawien dotyczgcych maszyny lub operatora, ktore nie
zostaly jeszcze zaktualizowane na maszynie lub wybranej grupie maszyn.

Aby zainicjowac¢ pobranie, nacisnij Trigger communication (Wywotaj komunikacje) na gorze strony
(patrz punkt 5.2).

5.3 Grupy maszyn
Aby uzyskac lepszy przeglad i zapewni¢ szybsze zarzgdzanie maszynami, przydatne moze byc¢
utworzenie grup maszyn, np. dla wydziatéw lub zmian. Maszyny mogg naleze¢ do kilku grup.
5.3.1 Tworzenie grup maszyn

1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja).
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2) Kliknij Machine Groups (Grupy wdzkéw) na lewym panelu nawigacyjnym.

3) Nacisnij Create machine group (Utwérz nowg grupe wozkdw), aby otworzy¢ okno dialogowe
'Create machine group' (Utworz grupe

maszyn). o | Site

4) Wprowadz Nazwe (Title) I opis Ao FICED , I
(Description), a nastepnie wybierz B
lokalizacje (Site). g

Driver Groups

5) Nacisnij Create (Utworz).

6) Nacisnij Add machines to group (Dodaj
woézek do grupy). .

MachineGroupl

s f
Access Overview ; Create machine group
%T

7) Wprowadz kryteria wyszukiwania lub
wybierz rodzine maszyn z menu

Machines

rozwijanego, lub pozostaw puste, by I

operacja dotyczyta wszystkich maszyn w -

lokalizaciji.
8) Nacisnij przycisk Search (Szukaj). O o
9) Dodaj maszyny, klikajgc znak plus I

(funkcja przeciggnij i upusc¢ nie dziata).
Dodane maszyny bedg wymienione w lewej kolumnie.

10) Po zakonczeniu nacisnij Close (Zamknij).

5.3.2 Edycja grup maszyn

1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do wiecej niz
jednej lokalizacji).

2) Kiliknij Machine Groups (Grupy wozkéw).
3) Kiliknij grupe maszyn, ktéra wymaga edyciji.

4) Dodaj maszyny zgodnie z opisem powyzej. Maszyny mozna usuwac, klikajgc znak @ obok
numeru seryjnego maszyny.

5) Po zakonczeniu nacisnij Close (Zamknij).

5.3.3 Usuwanie grup maszyn

Usuniecie grupy maszyn wymaga w pierwszej kolejnosci usuniecia wszystkich maszyn z grupy ©.
Pojawi sie wtedy ikona kosza ktdra usunie grupe.

5.4 Przydzielanie operatorom dostepu do maszyn

Przydzielanie dostepu dla operatoréw z poziomu okna dialogowego dla maszyn wymaga ustawienia
'Server Managed' (Zarzgdzane przez serwer), patrz punkt 4.1. Aby przydzieli¢ dostep dla operatora z
poziomu okien dialogowych dla operatoréw, patrz punkt 4.3.5.

1) Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do wiecej niz
jednej lokalizacji).

2) Kiliknij Machines (Wdézki) na lewym panelu nawigacyjnym.
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3) Wprowadz kryteria wyszukiwania dla opcji Machine (Wézek), Fleet Number (Numer boczny) lub
Model (Model) lub dokonaj wyboru w oparciu o Machine family (Rodzina maszyn) lub Machine
group (Grupa maszyn), lub pozostaw puste.

4) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).

5) Zaznacz pole wyboru dla maszyny (lub kliknij numer maszyny) lub zaznacz zakres maszyn lub
nacisnij Select All (Zaznacz wszystko).

6) Nacisnij Configure Selected (Konfiguruj wybrane), aby otworzy¢ okno dialogowe z informacjami
0 maszynie.

W punkcie 5.2 umieszczono ilustracje krokéw 1) - 6).
7) Kliknij pasek Drivers (Operatorzy), aby

rozwing¢ tabele z danymi operatoréw. | o o - G

Zostang wyswietleni operatorzy, ktorzy

majg juz dostep do wybranej maszyny e R _ @

lub do ktérejkolwiek maszyny z e — 0 : 7 I

wybranej grupy maszyn T ey e ——
e ) i i @ Barry White 00027 Site

8) Nacisnij przycisk Add drivers (Dodaj
operatoréw), aby wyswietli¢ okno
dialogowe.

9) Pozostaw pola wyszukiwania puste lub podaj kryteria:

- Nazwisko kierowcy - mozna wprowadzi¢ niepetne nazwisko kierowcy.

- Dodatkowe informacje

- Numer maszyny - umozliwia skopiowanie listy operatoréw z maszyny juz pracujgcej do nowej
maszyny, lub kilku wybranych maszyn. Nalezy wpisaé poprawnie petny numer maszyny.

10) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).

11) Dodaj dostep dla kierowcy, klikajgc ikone ® lub wcisnij Add all (Dodaj wszystkie). Dodani
operatorzy otrzymajg dostep do maszyny lub grupy wybranych maszyn.

12) Po zakonczeniu, kliknij Update (Aktualizacja). W wyswietlonym oknie wybierz Save (Zapisz),
jezeli jest wiecej operatorow, ktérym nalezy przydzieli¢ dostep do maszyny. Po zakonczeniu
edycji danych wszystkich maszyn, wybierz opcje Send SMS & Save (Wyslij SMS i Zapisz), aby
przesta¢ szybko dane do maszyn.

13) Kliknij pasek Drivers (Operatorzy), aby zminimalizowa¢ tabele z danymi operatorow.

5.4.1 Synchronizacja maszyny z najnowszg listg operatorow

Maszyna, ktére nie dysponuje najnowszg listg
operatoréw bedzie oznaczona odpowiednim
komunikatem (Machine out of sync, czyli Wozek Res,m PIN codes |[ERERTE
niezsynchronizowany) na pasku '‘Operatorzy'.
Aby zsynchronizowac:

1) Kiliknij pasek Drivers (Operatorzy), aby
rozwing¢ tabele z danymi operatorow.

I Drivers (Machine out of sync) @

Description PIN Code | Additional Info 1

A3 Al Pacin 50655 amd P N

e

2) Nacisnij przycisk Resync PIN codes (Pondw synchronizacje PIN).
3) W wyswietlonym oknie nacisnij Send (Wyslij SMS).
Alternatywnie, uzyj funkcji Trigger communication (Wywotaj komunikacje), patrz punkt 5.2.7.
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5.4.2 Usuniecie dostepu operatorow do maszyny

1)

2)
3)

4)
5)

6)

Przejdz do karty Manage Site (Lokalizacja) (wybierz lokalizacje, jesli masz dostep do wiecej niz
jednej lokalizacji).
Kliknij Machines (Wozki) na lewym panelu nawigacyjnym.

Wprowadz kryteria wyszukiwania dla opcji Machine (Wozek), Fleet Number (Numer boczny) lub
Model (Model) lub dokonaj wyboru w oparciu o Machine family (Rodzina maszyn) lub Machine
group (Grupa maszyn), lub pozostaw puste.

Nacisnij przycisk Search (Szukaj).

Zaznacz pole wyboru dla maszyny (lub kliknij numer maszyny) lub zaznacz zakres maszyn lub
nacisnij Select All (Zaznacz wszystko).

Nacisnij Configure Selected (Konfiguruj wybrane), aby otworzy¢ okno dialogowe z informacjami
0 maszynie.

W punkcie 5.2 umieszczono ilustracje krokéw 1) - 6).

7
8)

9)

Kliknij pasek Drivers (Operatorzy), aby rozwing¢ tabele z danymi operatorow.

Kliknij ikone @ po lewej stronie nazwy operatora, aby usungé jego dostep do maszyny lub grupy
wybranych maszyn.

Nacisnij Update (Aktualizacja). W wyswietlonym oknie wybierz opcje Send SMS & Save (Wyslij
SMS i Zapisz), aby szybko przesta¢ dane.
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6 Wyswietlanie raportow - Lokalizacje

6.1 Podsumowanie lokalizacji

TOYOTA

1) Kiiknij karte Utilization A Home
(Wykorzystanie), aby otworzy¢ 8
okno z podsumowaniem lokalizacji. | “=*" Utilization - Site

2) Wprowadz kryteria wyszukiwania, e ‘
jesli masz dostep do kilku i T
lokalizacji lub pozostaw puste. HE 8 Tt 15 8 adin iator 7% 81 Cemane =] 12,03 o %
Nacisnij przycisk Search (Szukaj). e DA g |omn DaE smos )

BT EUROPE AB % 1577% 380 a8 940% 127
Zostanie wyswietlone Total summary
(Podsumowanie) maszyn i operatoréw w wybranej lokalizacji z wybranego przedziatu czasu.

3) KiIiknij hiperlinkowane numery maszyn lub nazwiska operatoréw, aby otworzy¢ okna dialogowe
ze szczegotowymi informacjami:

e 'Quantity' (llosc) - liczba maszyn i operatorow w lokalizacji. Moze sie rézni¢ od stanu
aktualnego, jesli liczba ulegta zmianie w wybranym okresie.

o 'Util. Avg.' (Sr. Wyk.) - wskazniki $redniego wykorzystania w danym okresie w oparciu o
liczbe maszyn i operatoréw.

4) ‘Shock Avg.’ (Sr. Uderzen.) - $rednia liczba wstrzgséw

5) Kiliknij ikone @, aby wyswietli¢ szczegoty lokalizacji. Kliknij ikone @, aby zamkng¢ szczegodty.

Podrecznik uzytkownika |_Site — 170411 Strona 28 z 57



TOYOTA

TOYOTA MATERIAL HANDLING

7 Wyswietlanie raportow - Maszyny

7.1 Godziny pracy / stopien wykorzystania

1) Kiiknij karte Utilization Fp——
(Wykorzystanie) (w razie potrzeby e | Site
wybierz lokalizacje lub lokalizacje). A Home --q
2) Przejdz do nagtowka Utilization i Utilization - Machines I
(Wykorzystanie) na lewym panelu -
nawigacyjnym. s e
3) Kliknij Machines (Wézek). y T
4) Wprowadz kryteria wyszukiwania lub F———
pozostaw puste. Jezeli zostata
utworzona grupa lub grupy (mozna T — —
wybrac kilka grup), pojawi si¢ pole dla ew = %
grup maszyn. - conans . oo o o o ©
5) Naciénij przycisk Search (Szukaj). e el et e O

U gory listy wyswietlane jest podsumowanie danych dla lokalizaciji.

Dla wybranego przedziatu czasu wyswietlane sg nastepujgce dane:

- ‘Machine’ (Numer seryjny) = Numer seryjny maszyny.
Kliknij ten numer, by wyswietli¢ strone 'Machine Configuration' (Konfiguracja wozka).

- 'Fleet No' (Nr boczny) = Numer referencyjny maszyny w lokalizaciji.
- 'Utilization' (Wykorzystanie) = Przepracowane godziny [Przebieg] w odniesieniu do ustalonego

harmonogramu pracy.

- 'Run Hours' (Czas pracy) = Catkowity czas pracy maszyny.
Kliknij ten numer, aby otworzy¢ raport Aktywnos¢, patrz nastepny podrozdziat.

- Shocks (Uderzenia) = Liczba wstrzgséw.

Kliknij ten numer, by wyswietli¢ raport Wstrzgsy (7.4)

- BSI (Bateria) = Sygnalizacja stanu baterii

Kliknij ikone, aby otworzy¢ wykres stanu baterii (7.5).

6) Kliknij ikone @, aby rozwingé¢ okno z informacjami dotyczgcymi maszyny. Oprocz informaciji o
lokalizacji, rodzaju wkasnoéci i specyfikacji maszyny, wyswietlane sg réwniez ponizsze

informacje:

- 'Last updated' (Ostatnia aktualizacja) to czas ostatniego transferu danych pomiedzy jednostkg

a serwerem.

- ‘Last known state’ (Ostatni znany stan) i '...

7) Kliknij ikone @, aby zamkng¢ okno z
informacjami.
7.2 Raporty z aktywnosci
1) Kiliknij karte Utilization (Wykorzystanie).

Mozna wybra¢ wiele lokalizacji, ale wynik
nie bedzie zawiera¢ maszyn
przyporzgdkowanych do wybranych
lokalizaciji.
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2) Przejdz do nagtéwka Activity (Aktywnos¢) na lewym panelu nawigacyjnym.
3) Kliknij Machines (Wd&zek).

4) Whprowadz kryteria wyszukiwania lub pozostaw puste. Jezeli zostata utworzona grupa lub grupy
(mozna wybra¢ kilka grup), pojawi sie pole dla grup maszyn.

5) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).
U gory listy wyswietlane jest podsumowanie danych dotyczgcych aktywnosci.

Dane operacyjne sg zgtaszane dla kazdego przejazdu roboczego dla danej maszyny i za wybrany
okres (ograniczony do 1 miesigca), i obejmuja:

- 'Machine’ (Wézki) = Numer seryjny maszyny (aby otrzymacé petny numer, najedz na numer
kursorem myszy).

- ‘From — To time’ (Od godziny-Do godziny) = Poczatek i koniec przejazdu roboczego.
- 'Key time' (Zalogowany) = Catkowity czas, przez ktéry maszyna byta uruchomiona.

- 'Czasy przejazdu i podnoszenia sg rekalkulowane jako ,Czas pracy” (Op. Time). Jednoczesna
jazda i podnoszenie stanowig jeden ruch (nie sg zliczane osobno).

- Op. Ratio = Wykorzystanie operacyjne, tj. stosunek pomiedzy czasem pracy a czasem
zalogowania.

6) Kliknij ikone ®, aby wyswietli¢ szczegotowe informacje, w tym informacje o maszynach i
operatorach. 'Time with Load' (Czas pod obcigzeniem) to czas pracy, podczas ktérego na
widtach znajduje sie tadunek. Aby uzyska¢ informacije o dostepnosci tego parametru w
przypadku swoich maszyn, skontaktuj sie ze swoim serwisantem TMH.

7) Kliknij ikone @, aby zamkng¢ okno z informacjami.

7.3  Wykresy
Przesytane informacje dotyczgce wykorzystania,
aktywnosci i wstrzgséw mozna wyswietla¢ w Shocks - Machines
pOStaCI WykreSéW ;Eu:j:; 1T;1(I15:013
Tote
1) Kiliknij ikone wykresu w lewym gérnym rogu [seec s ]
tabeli. ® T e
m GQB 392 30 31 01:53
2) Dostosuj ustawienia czasu i rozdzielczo$ci b CR e
zgodnie z wkasnymi preferencjami. i conans 3 #e mL L6 s ooio
. . . , .. . Machine Fleet Number Total Shocks  High Medium Low Shock lockout Run Haurs'Sh:-va @
3) Kiliknij ikone tabeli, aby powrdci¢ do listy. — =G i oo
E gaod;\‘rst Fleet Number Tzaéa\shach ;uh Medium B:w ;hgclrlackaut RunHaursosoh:acov @
E :2’;\{:”? gee\rlumher ;:ﬂ:a\shachs ;ﬂgh Medium Ls:rw Ssh:clr.l:rcv.:u'. RunH:ursU;i-‘Jsclk @
@ Chart - Shocks vs Run Hours F‘N et e

Lo Medium " High ™ Run Hours j
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7.4 Wstrzgsy - Maszyny
7.4.1 Podsumowanie wstrzagséw

1) Kiliknij karte Shocks (Uderzenia) (w razie

potrzeby wybierz lokalizacje lub
lokalizacje).

2) Kiliknij Machines (Wozki) na lewym
panelu nawigacyjnym.

3) Wprowadz kryteria wyszukiwania lub

pozostaw puste. Jezeli zostata utworzona

grupa lub grupy (mozna wybrac kilka
grup), pojawi sie pole dla grup maszyn.

TOYOTA I H
 Site _—
Snocks
A Home - EEREIEEIE] 1
FE Servce Narket Vol
Shocks Shocks - Machines
Drivers.
e [ ] =
Shock-details testre 2000272017 2200372007
[Select machine groves gl mi
> Total summary
: M [ m ko
¥ Testremote3  Testremote3 % B ’ e ©
¥ Testremoted . o o o o AT Q}

4) Nacisnij przycisk Search (Szukaj). Spowoduje to wyswietlenie podsumowania dla wybranych

maszyn.

Run hours (Czas pracy) / Shock (Uderzenie) obliczane sg na podstawie czasu pracy i catkowitej
liczby wstrzgséw. W przypadku tylko jednego lub braku wstrzgséw, liczba jest réwna czasowi pracy

dla wybranego okresu.

5) Kiliknij hiperlinkowang liczbe Total Shocks (llos¢ uderzen), aby otworzy¢ okno dialogowe 'Shock
Details' (Szczegoty uderzen) - patrz nastepny podrozdziat.

6) Kliknij ikone @, aby wyswietli¢ szczegoty dotyczace lokalizacji i maszyny. Kliknij ikone @, aby

zamkngg.

7.4.2 Szczegotowe informacje
dotyczace wstrzasow

1) Kiliknij karte Shocks (Uderzenia) (w razie

potrzeby wybierz lokalizacje lub
lokalizacje).

2) Kliknij Shock Details (Szczegoty uderzen)

na lewym panelu nawigacyjnym.

3) Wprowadz kryteria wyszukiwania (zobacz
ponizej w kwestii 'Comments' (Brakujgce

komentarze)) lub pozostaw puste.

4) Zaznacz pole Include Reset Information

(Zatacz info. o odblokowaniu), aby
wyswietli¢ informacje, kto zresetowat
blokade wstrzgsowg. Dostepna jest
réwniez informacja, czy reset zostat

wykonany z poziomu maszyny (Machine)
czy zdalnie (Web/App), patrz punkt 7.2.3.

= g | S5ite S
A Home » EOR ]
Shacks Shock Details

Drwvers >
Machnes [s
kaﬂ.

# Lockouts ) Missing comments ¥, Include

Total summary
; i * D%
B 17/03/201711:34:14  Service Testremote3 Web/App ®
A 836032017 165003 Barry White Testremote3 215 & ®
A 8750372017 16:5009  Barry White Testremote3 151 B, %
B 25/02/201717:03:29  Service (©)

5) Nacisnij przycisk Search (Szukaj). Spowoduje to wyswietlenie informacji o wstrzgsach dla

wybranej maszyny (i operatora).

Dla celow szybkiej orientacji, sita wstrzgsu przedstawiona jest przy uzyciu kolorowych symboli:

A Niska
& Srednia
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'y Wysoka
8 Wstrzgs, ktory przekracza prog aktywacji blokady wstrzgsowe.
Informacje na temat ustawien blokady wstrzgsowej i pozioméw wstrzgséw mozna znalez¢ w punkcie

Konfiguracja maszyny 5.2.1. Zmiana ustawien pozioméw wstrzgsow wptywa tylko na nowe rejestracje
wstrzasow. Wstrzgsy juz zarejestrowane nie ulegng zmianie.

Tabela z informacjami o wstrzgsach pokazuje, =~ [~~~ T e
w dwéch oddzielnych wierszach, najsilniejsze A 502017130932 00003 Testremotes 106 B ©
wstrzasy w osiach X i'Y podczas kazdego A Tinuzewsss  sooms s s @ ©
przejazdu roboczego.

. e I e R =

(Przejazd roboczy = Zalogowanie — Wylogowanie).
Blokady wstrzgsowe sg rejestrowane bezposrednio na portalu przy uzyciu modutu DHU2
zainstalowanego w maszynie.

DHU2 rejestruje wstrzgsy rowniez wtedy, gdy maszyna jest zaparkowana. W takiej sytuacji informacje
o kierowcy sg pomijane (brak nazwy operatora).

6) Kiliknij ikone @, aby wyswietli¢ dodatkowe informacje i wprowadzi¢ komentarze. Kliknij ikone ®

7.4.2.1 Komentarze

Komentarze mozna dodac¢ do kazdego —
zarejestrowanego wstrzgsu i sg one A 8 350312017 165013 Testremote3 ns @ ®
szczegdlnie przydatne w dziataniach

wyjasniajgcych incydenty aktywacji e ’
blokady wstrzgsowe;.

1) Kiliknij ikone plus przy Comment
(Komentarz), aby otworzy¢ okno
dialogowe (wyglad ikony zmieni sie
po dodaniu komentarza).

a Driver ID Machine X ¥ Comment @
16/03/2017 16:50:09 Testremote3 15 1 K

2) Wprowadz wymagane informacje. Komentarze mozna, w
razie takiej potrzeby, edytowac lub zmieni¢ w pdzniejszym Comment
CZ&SIe Slippery floor from oil spill

‘

3) Woybierz kategorie i typy uszkodzen z menu rozwijanego.

4) NaCIéan Save (Zap|SZ) | Select category v |

| Select damage ¥ |

Komentarze sg dotgczane do eksportu do arkuszy
kalkulacyjnych programu Excel (patrz 14.4), co utatwia analize i
kompilacje raportéw o zdarzeniach.

7.4.3 Resetowanie blokad wstrzagsowych

W przypadku aktywacji blokady wstrzgsowej zacznij od sprawdzania uszkodzen ciata i szkod. Jesli
wszystko jest w porzgdku i sprawdzono, ze maszyna moze dalej bezpiecznie pracowac, zresetu;
blokade wstrzgsowg. Reset mozna przeprowadzi¢ z poziomu maszyny lub zdalnie, tzn. z portalu
|_Site lub za pomocg aplikacji |_Site.
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7.4.3.1 Resetowanie z poziomu maszyny

Zwykty profil operatora (w przypadku ustawien ,Uniwersalne odblokowanie”):

1) Wylogu;j sie.

2) Zaloguj sie przy uzyciu kodu PIN operatora lub karty dostepu Smart Access.
Profil resetowania kierowcy (profil ,Zdjecie blokady”)

1) Wyloguij sie.

2) Zaloguj sie przy uzyciu kodu PIN lub karty dostepu z uprawnieniami do resetowania [profil
.Zdjecie blokady”)

Aby zarejestrowac osobe, ktéra zresetowata maszyne, osoba ta musi by¢ zalogowana przez
co najmniej 3 sekundy, co stanowi minimalny czas na zarejestrowanie przejazdu roboczego.
3) Wylogyj sie.
4) Zaloguj sie przy uzyciu kodu PIN operatora lub karty dostepu Smart Access.

7.4.3.2 Resetowanie zdalne

Ta funkcja jest dostepna dla uzytkownikéw |_Site z uprawnieniami ‘Remote Shock Lockout Reset’
(Zdalne Zdjecie Blokady).
Resetowanie z poziomu portalu |_Site:

1) Kiliknij numer maszyny w oknie 'Shock Details' (Szczegdty uderzen) lub przejdz do karty
'Manage Site' (Lokalizacja)

2) Przejdz do konfiguracji maszyny, zobacz podrozdziat 5.2.

3) Nacisnij przycisk Reset Shock Lockout (Resetuj blokada |

wstrzgsowa).

Resetowanie z poziomu aplikacji |_Site.

1) Zaloguj sie do aplikacji I_Site.

2) Kiliknij Level Red Shocks (Ostatnie silne uderzenia), patrz podrozdziat 15.4.
3) Nacisnij przycisk Reset Shock Lockout (Odblokuj po uderzeniu).

7.5 Stan baterii

Stan baterii jest oznaczony kolorowymi ikonami BSI (BSI = wskaznik stanu baterii) w oknie
dialogowym 'Utilization - Machines' (Wykorzystanie - Wézek), patrz rysunek 7.1.

7.5.1 Bateriatrakcyjna

W przypadku baterii trakcyjnych, ikony BSI maja nastepujace kolory:
==k [Zielony] OK

- [Bursztynowy] Patrz ponizsza tabela.

Bl [Czerwony] Patrz ponizsza tabela.

=p [Szary] Funkcja nie jest aktywna (patrz Konfiguracja wozka).
,N/A”  Monitorowanie stanu baterii jest niedostepne dla tej maszyny.
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Zasady kodowania kolorow BSI:

Ut_r atq Krotkotrwate tadowanie
zasilania
Bursztynowy Bursztynowy Czerwony

e Wymiana baterii: Nie

Utrata zasilania « Wylaczenie: <30 minut

po_dczas e BDI, koniec przejazdu roboczego:
biezgcego <20 %
przejazdu - BDI K
roboczego ® BDI, poczatek nastgpnego
przejazdu roboczego: 100 %
2nal0 3nal0 5na 10
przejazdow przejazdow przejazdow
roboczych roboczych roboczych

Szybkie roztadowanie

Bursztynowy Czerwony

BDI przechodzi od 60 do 30% (zazwyczaj
zajmuje kilka przejazdéw roboczych), a
obliczony czas jazdy + czas podnoszenia (w
minutach) na 100 Ah jest mniejszy niz:

Parametr 1 Parametr 2

2 na 5 razy 2 na 3 razy
(10 w przypadku (6 w przypadku
wymiany baterii) wymiany baterii)

Kliknij ikone BSI, aby otworzy¢ okno 'Battery Detail' (Bateria) - wykres BDI.

Wykres BDI (BDI = wskaznik roztadowania baterii) pokazuje poziomy roztadowania baterii,
pojemnosc¢, wykorzystanie i tadowanie w odstepach tygodniowych dla wybranej maszyny.

Zaznacz punkt poczatkowy lub kohcowy
przejazdu roboczego na wykresie, by
wyswietli¢c okno zawierajgce szczegotowe
informacje:

- Identyfikator lub nazwa operatora.

- Czasy zalogowania i wylogowania.

- Szacowany czas jazdy i podnoszenia na
100 Ah w oparciu o wskaznik zuzycia
(Sygnalizowane tylko, gdy spadek BDI
wynosi od 60 do 30%).

- Liczba uruchomien.

- Catkowity czas jazdy.

- llos¢ podnoszen.

- Catkowity czas podnoszenia.

BDI Status (%)

Y

- Metoda wylogowania.

End Driver ID BDI Level Start BDI Level End Logoff Method

- Przyczyna ostrzezenia, jesli dotyczy. ESESrRE

Normal

Wybierz przedziat czasu, klikajgc przyciski

Previous Period (Poprzedni okres) lub Next Period (Nastepny okres) lub uzyj funkcji Select period

(Wybierz okres).

Ponizej wykresu znajduje sie tabela przejazdéw roboczych dla pokazanego przedziatu czasu. Dla
kazdego przejazdu roboczego, w tabeli wyswietlane sg znaczniki czasu logowania i wylogowania,
identyfikator/nazwa operatora, stan baterii na poczgtku i na koncu przejazdu oraz metoda

wylogowania.

Po kliknieciu przejazdu roboczego na wykresie, nastgpi przeniesienie do tego przejazdu w tabeli i

odwrotnie.

7.5.2 Bateria litowo-jonowa

W przypadku baterii litowo-jonowych, ikony BSI sg ograniczone do:
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m. T ey ] [LI'IOn Zlelony] OK
[OIgs ==~ [Li-lOn Szary] Funkcja nie jest aktywna.

Kliknij ikone BSI, aby otworzy¢ okno 'Battery Detail'
(Bateria) - wykres BDI.

Wykres BDI (BDI = wskaznik roztadowania baterii) dla
baterii litowo-jonowych zawiera podobne informacje, jak w
przypadku baterii trakcyjnych, z wyjgtkiem tego, ze brak
jest ostrzezeh. Zamiast tego, okno z informacjami o
przejezdzie roboczym zawiera informacje o stanie
natadowania na poczatku i kohcu przejazdu.

BDI Status (%)

I Working Passes

29/03/2017 01:2215

Time
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8 Wyswietlanie raportéow - Operatorzy

8.1 Godziny pracy / stopien wykorzystania

1) Kliknij karte Utilization

(Wykorzystanie) (w razie potrzeby Tovot__ | Site s

wblerz lofalizacie b lokalzacie). - gy pon A ——
2) Przejdz do nagtowka Utilization - o _

A Utilization Utilization - Drivers
(Wykorzystanie) na lewym panelu —
nawigacyjnym_ ?2" | s -z;as w17
aniees Select Driver Groups *
3) Kiliknij Drivers (Operator). Aty = - |
4) Wprowadz kryteria wyszukiwania lub (@) Towl summary
T P osen [Utimten ¥ 45 E ok B X%

pozostaw puste. Jezeli zostata s ®

utworzona grupa lub grupy (mozna

wybrac kilka grup), pojawi sie pole dla Madide._roset Lockou @,

grup operatoréw. Badiez i o i

5) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).
U gory listy wyswietlane jest podsumowanie danych dla lokalizaciji.
Dla wybranego przedziatu czasu wyswietlane sg nastepujgce dane:
- 'Driver ID' (Operator) = Nazwa operatora.
Kliknij nazwe, aby otworzy¢ strone z informacjami o operatorze.

- ‘Expected Hours’ (Oczekiwany czas pracy) = Oczekiwany czas pracy w oparciu o zaplanowany
harmonogram pracy [czas zmiany].

- 'Run Hours' (Czas pracy) = Catkowity faktyczny czas pracy (w godz.) w wybranym okresie
Kliknij w liczbe, aby otworzy¢ raport Aktywnos$¢, patrz nastepny podrozdziat.

- 'Utilization' (Wykorzystanie) = Przepracowane godziny [Czas pracy] w odniesieniu do ustalonego
harmonogramu pracy.

- ‘Shocks’ (Uderzenia) = Liczba wstrzgsow.
Kliknij w liczbe, by wyswietli¢ raport Szczegoty uderzen (8.4).

6) Kliknij ikone @, aby rozwing¢ okno z informacjami dotyczacymi lokalizacji i kierowcy.
7) Kliknij ikone @, aby zamkngc¢ okno z informacjami.

8.2 Raporty z aktywnosci

1) Kiliknij karte Utilization (Wykorzystanie). ovomm ) Fy—
Mozna wybra¢ wiele lokalizacji, ale | Site e e
wynik nie bedzie zawiera¢ operatoréw Arome Ja|®|alee] 00000 .|
przyporzgdkowanych do wybranych — actvity - Drivers
lokalizaciji. — =

2) Przejdz do nagtéwka Activity ez
(Aktywnos¢) na lewym panelu Aciy
nawigacyjnym. &

3) Kliknij Drivers (Kierowcy).

4) Wprowadz kryteria wyszukiwania lub
pozostaw puste. Jezeli zostata

Key Time Drive Tme: _ Lift Time: Op.Tme _ Op. Ratio ®
00:08:02 00:03:20 00:00:27 00:03:36 56%

SPELEO

yTme  DrveTme:  LfTme  Op.Time  Op. Rato
01:30:40 00:57:38 00:06:13 01:01:06 67% %

W e e o i o D
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utworzona grupa lub grupy (mozna wybra¢ kilka grup), pojawi sie pole dla grup operatoréw.
5) Nacisnij przycisk Search (Szukaj).
U gory listy wyswietlane jest podsumowanie danych dotyczgcych aktywnosci.

Dane operacyjne sg zgtaszane dla kazdego przejazdu roboczego dla danego kierowcy i za wybrany
okres (ograniczony do 1 miesigca), i obejmuja:

- 'Driver' (Operator) = ldentyfikator lub nazwisko kierowcy.
- ‘From — To time’ (Czas od - do) = Poczatek i koniec przejazdu roboczego.
- 'Key time' (Czas uruchomienia) = Catkowity czas, przez ktéry maszyna byta uruchomiona.

- 'Czasy przejazdu i podnoszenia sg sumowane jako czas pracy (Op. Time). Jednoczesna jazda
i podnoszenie stanowig jeden ruch.

- Op. Ratio = wspoétczynnik pracy, tj. stosunek pomiedzy czasem pracy a czasem uruchomienia.

6) Kiliknij ikone @, aby wyswietli¢ szczego6towe informacje, w tym informacje o maszynach i
operatorch.

7) Kliknij ikone @, aby zamkngc¢ okno z informacjami.

8.3 Woykresy

Przesytane informacje dotyczace wykorzystania, aktywnosci i wstrzgséw mozna wyswietlaé w postaci
wykreséw - patrz podrozdziat 7.3.

8.4 Szczegdty uderzenh - Operatorzy

8.4.1 Podsumowanie wstrzasow
1) Kiliknij karte Shocks (Uderzenia) (w

razie potrzeby wybierz lokalizacje lub rovor .
lokalizacje). B | Site s
2) Kliknij przycisk Drivers (Operatorzy) arone B, EIEIEIED
na lewym panelu nawigacyjnym. Shocs Shocks - Drivers
3) Wprowadz kryteria wyszukiwania lub o= .
pozostaw puste. Jezeli zostata = : .
utworzona grupa lub grupy (mozna ERE
wybra¢ kilka grup), pojawi sie pole dla (1) Total summary : e
grup operatoréw. made g & @ o o ®
4) Nacisnij przycisk Search (Szukaj). e o )
Spowoduje to wyswietlenie e e s —_—0

podsumowania dla wybranych
operatoréw.

Run hours (Czas pracy) / Shock (Uderzenie) obliczane sg na podstawie czasu pracy i catkowitej
liczby wstrzgsow. W przypadku tylko jednego lub braku wstrzgsow, liczba jest rowna czasowi pracy
dla wybranego okresu.

5) Kiliknij hiperlinkowang liczbe Total Shocks (llos¢ uderzen), aby otworzy¢ okno dialogowe
'‘Shock Details' (Szczegoty uderzen) - patrz nastepny podrozdziat.
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6) Kliknij ikone @, aby wyswietli¢ okno z informacjami dotyczgcymi lokalizacji i operatora. Kliknij
ikone @, aby zamknac.

8.4.2 Szczegotowe informacje dotyczace wstrzagsow

Okno dialogowe z informacjami dotyczgcymi wstrzgsow jest takie samo dla maszyn i operatorow.
Patrz punkt 7.4.2.
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9 Umowy serwisowe i najmu

Przeglad jest uzytecznym narzedziem do monitorowania umow.

1)

2)

3)
4)

5)

Kliknij karte Utilization
(Wykorzystanie) (w razie potrzeby
wybierz lokalizacje lub
lokalizacje).

Przejdz do nagtowka Utilization
(Wykorzystanie) na lewym panelu
nawigacyjnym.

Kliknij Contract (Umowa).

Woprowadz kryteria wyszukiwania
lub pozostaw puste. Jezeli zostata
utworzona grupa Ilub grupy
(mozna wybrac kilka grup), pojawi
sie pole dla grup maszyn.

Nacisnij przycisk Search (Szukaj).

Wykaz zawiera informacje o umowie
dla kazdej maszyny.

MAT12 Run Hours (Trend MAT12)
jest to przewidywane wykorzystanie
maszyny w obecnym 12-miesiecznym

okresie obowigzywania

umowy w

ETEUKDF‘E AB 595 35 MIDILBY
Utilization Contract Utilization
Sites
Driver
Machine
Eﬁﬂd
[ e s
Activity
Drivers
R Total summary
14 52.89% IFR KX
Contr. No. Machine Contr. Hours MATIL2 Run Hours. Mat12 Run On @
MATI2 634 100 243 (<}
Contr. Hours MAT12 Run Hours. Mat12 WI on
MATI2 less than 80 % of the
contracted hours 2 700 576
Contr. Hours MATI2 Run Hours. Mati2 Run On
MATL2 between 20% under and 10% 73 400 649 () @
ower the contracted hours
Contr. Hours MAT12 Run Hours Mati2 Run On
MATL2 between 10% and 20% over the [§99 500 521 @ (] @
<ontracted hours E
Contr. Hours MAT12 Run Hours Mat12 Run O
MATI2 more than 20% over the 57 1000 1127 [} O]
contracted hours [
BatlT Contr. Hours MAT12 Run Hours Mat12 Run On
Q 65 1000 944 @ [} ®
r AB 01/11/2012 31/10/2018 EDWL53000
A 3 Order Pickers OME100H BT 2012
Run On
Contr Tio| F WAnZRunFouns LGtz Eun O
B00498 @ (©)]
et B e

oparciu o wykorzystanie maszyny do tej pory.

Ikony sg wyswietlane dla:

Trend MAT12

Termin - Czas pozostaty do zakonczenia okresu obowigzywania umowy.

6)
7

10

Kliknij ikony, aby wyswietli¢ definicje symboli.
Kliknij ikone @, aby wyswietli¢ okres umowy i informacje dotyczgce maszyny. Kliknij ikone @,

aby zamkng¢.

Subskrypcje i powiadomienia

10.1 Subskrypcje

W celu uzyskania tej dodatkowej funkcji, prosze skontaktowac

sie z przedstawicielem TMH.

Funkcja subskrypcji oferuje regularne raporty dotyczace

obszaréw, ktére chcesz blizej sledzic.
1) Przejdz do raportu, ktéry chcesz $ledzié.
2) Kliknij ikone Subscription (Subskrypcja).

3)

W  wyswietlonym  oknie

dialogowym

M

- Réznica w % w stosunki do zakontraktowanych motogodzin.

nazwij

subskrypcje i okresl czestotliwos¢ i czas. Jezeli
wybrana lokalizacja znajduje sie w innej strefie
czasowej, mozesz dostosowac strefe czasowa.
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Interval type

Time of day

Day of week

Time zone

Subscriptions

GMT #0114

::*{bx-

00) Amsterdam. Berlin ¥

[

01 TMHE Prod test Mjolby

\ock Subscription i
4 -

Subscription: Shock report weekly ‘
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Czas w raporcie bedzie odpowiada¢ ustawieniu w oknie dialogowym.
4) Kliknij przycisk Add (Dodaj). Przesytanie raportu rozpocznie sie zgodnie z okreslonym
harmonogramem.

150 Sumomer usac
TOYOTA

Aby sprawdzié subskrypcje, przejdz do 'My TOYOTA |_Site Baciad

Settings' (Moje ustawienia), klikajgc nazwe Ao AN ]
uzytkownika w prawym goérnym rogu, patrz 2.3.3. [ iy setings R

Subskrypcje mozna przedtuzyé o kolejny rok, sl S Ty 0
klikajgc ikone odnowienia lub jg zakonczy¢, ok e

klikajgc ikone kosza. :

10.2 Powiadomienia
Peiny zakres dziatania funkcji wymaga uprawnien '‘Machine Administrator' (Zarzgdzanie wézkami).

Funkcja Powiadomienia oferuje natychmiastowe alerty o incydentach i dziataniach dotyczgcych
maszyny.

1) Przejdz do Powiadomienia, klikajgc nazwe uzytkownika w prawym gornym rogu, patrz 2.3.3.
Lewy panel nawigacyjny zawiera liste powiadomien.

Ustawienia ogélne - Umozliwia kierowanie wiadomosci e-mail z powiadomieniami do innej osoby lub
na poczte grupowg. Domys$inie wpisany jest Twéj adres e-mail.

Elektroniczna Lista Kontrolna- Raport na temat kontroli, ktére zakonczyty sie niepowodzeniem,
patrz 11.6.

Wstrzgsy ktore przekraczajg wartosé progowg blokady TOYOTf |
wstrzgsowej (tylko dla DHU2).

Blokada dla Admin-Maszyna zostata zablokowana przez St EI

osobe z nadzoru z poziomu maszyny (kod PIN lub karta R Profile for I_Site Custom
dostepu). SR

Bateria -Poziom BDI baterii jest ponizej ]
dolnego limitu okreslonego w tabeli : Notifications - PreOp check failure o

konfiguracji maszyny. Wymaga
ustawienia powiadomienia Enable

¥l Enable PreOp check failure notification

Sites [1 selected +| Driver groups [ Al driver groups <]

BDI Notification (Powiadomienie o Eo‘ (iomaams 2] Machine aroues [{seacad a
stanie baterii) na 'Yes' (Tak), patrz % —
5.2.2.

2) Zaznacz pole wyboru dla Zgdanego powiadomienia.

3) Ogranicz zakres powiadomien za pomocg opcji filtrowania.
4) Nacisnij Update (Aktualizacja), aby uaktywni¢ kazde powiadomienie.
5) Aby anulowaé subskrypcje: wyczysé pola wyboru.

Powiadomienia e-mail réznig sie nieco wygladem, ale zawierajg informacje o lokacjach i maszynach.

Failed Pre-Op. Check Machine : ) Supervisor Lockout occurred oen | G
RemoteDHUTestl, Driver : Al Pacino et v e
Machine. RemoteDHUTestl A supenvisor lockout has occurred on this machine which means that this machine now
H:a Nomber . Ic:;;:: be used without it being reset, Please ensure this machine is safe before 3 rest ShOCI( alert
Lockout Frem : Machine
Lockout By : 03433 Testing new version 436
Dste: 2017-04-03 12:35 :
Machine Family : Reach Trucks A shock occurred, see details below.
Ar bromsarna OK? (fard- ech parkeringsbromsar) Machine : RemoteDH UTest]
Fleet Number: Date: 2013-10-23 09:50:31
_— — Site: 03 TMHE Roger —| Machine LIONMD
. = ., Clicktosesalert F H
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11 Kontrola przed rozpoczeciem pracy

(Wymaga wtgczenia funkcji Pre-Op Check do pakietu |_Site. Prosze skontaktowac sie z przedstawicielem
TMH).

11.1 Wstep

Funkcja Kontrola przed rozpoczeciem pracy (Pre-Op Check lub POC) oparta jest na listach
kontrolnych dotyczacych kontroli stanu maszyny. Listy sg tworzone za pomoca interfejsu
internetowego |_Site i przesylane do panelu maszyny. Lista kontrolna musi zosta¢ zrealizowana po
zalogowaniu sie do maszyny. Zrealizowana lista kontrolna jest przesytana z powrotem do strony
internetowej w celu przeprowadzenia dalszych czynnosci. Jesli odpowiedzi wskazujg na
niebezpieczne dziatanie maszyny i kontrola Pre-Op zakonczy sie niepowodzeniem, dziatanie
maszyny zostanie ograniczone i wystany zostanie alert, jesli zostat zdefiniowany. Aby uzyskac¢ wiecej
informaciji na temat pracy maszyny, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu TMH.

Aby dziata¢, funkcja POC musi by¢ wtgczona w ustawieniach 'Machine Configuration' (Konfiguracja
wozka), jak opisano ponize;.

11.2 Wbudowany panel

Are the brakes working
as they should?

No assigned
function

Indicator lights:
Cn-going response session

@ Mo critical item found faulty - The machine can be operated {continuous for 3 sec.)

@ Critical item found faulty - Impaired operation or alert as applicable (flashing until reset)

¢ Elementy lub funkcje, ktére nalezy sprawdzi¢, wyswietlane sg w oknie wyswietlacza jako pytania
kontrolne. Mozna zapamieta¢ do 20 pytan (informacje dotyczgce pobierania pytan ze strony
internetowej mozna znalez¢ w kolejnych podrozdziatach).

e Na kazde pytanie odpowiada sie poprzez nacisniecie zielonego przycisku ,Tak” lub czerwonego
,Nie”. Zwré¢ uwage, ze odpowiedz ,Nie” na pytanie takie jak ,Czy hamulce sg wadliwe?” oznacza,
ze hamulce dziatajg prawidtowo.

Pytania mogg dotyczy¢ kwestii mniej istotnych lub krytycznych.

- Mnigj istotne: dotyczg usterek maszyny, ktére nie stwarzajg natychmiastowego zagrozenia.

- Krytyczne: dotyczg usterek maszyny, z racji ktérych praca z maszyng staje sie
niebezpieczna. Problem nalezy rozwigzaé¢ przed dalszym uzytkowaniem maszyny.
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Tworzenie pytan jest szczegdtowo opisane ponizej.

e Po udzieleniu odpowiedzi, na ekranie wyswietlane jest kolejne pytanie.

e Podczas udzielania odpowiedzi, bursztynowa kontrolka miga z czestotliwoscig 0,5 Hz.

e Po zakonczeniu procedury, odpowiedzi sg analizowane przez system poktadowy, a wynik jest
sygnalizowany kolorowymi kontrolkami po lewej stronie wyswietlacza:

Kontrolowane elementy lub funkcje sg w dobrym stanie lub Swieci swiattem
Zielona tez wykryto bledne dziatanie tylko nie-krytycznych .
. ciagtym przez 3 sek.
elementow.

Wykryto usterke co najmniej jednego krytycznego elementu
lub funkcji, lub tez kontrola nie zostata przeprowadzona .
. . . . . Miga do
Czerwona  poprawnie (pytanie krytyczne uwzglednione). Dziatanie .
j ) . . zresetowania.
maszyny moze by¢ ograniczone (blokada POC) lub moze
zosta¢ aktywowany sygnat alarmowy.

Kontrola nie zostata zakoniczona poprawnie (pytania krytyczne

nie sg uwzglednione). Dziatanie maszyny nie zostanie Swieci $wiattem
Bursztynowa . AR . ) .

ograniczone i nie zostanie aktywowany zaden sygnat ciggtym przez 3 sek.

alarmowy.

Odpowiedzi lub informacje o niekompletnych sesjach sg przesytane do witryny internetowej za
posrednictwem zaplanowanej lub inicjowanej komunikacji. Niepowodzenia kontroli Pre-Op (czerwona
kontrolka) sg rejestrowane bezposrednio na portalu.

11.3 Ustawienia konfiguracji maszyny

Aktywowanie funkcji POC i okreslenie funkcji odbywa sie w oknie dialogowym 'Machine Configuration'
(Konfiguracja wdzka), patrz 5.2.

11.3.1 Wiaczenie POC
Domyslnie, funkcja POC nie jest aktywna. Aby jg

Pre-Operational Chack

. . Enable Pre-Op. Check Mo v

wigczyé, wybierz tryb sprawdzania : =

bezpleczer’]Stwa maSZyny I seos once per 12h. per driver

- Yes, once per 12h per driver (Tak, raz na 12 l ™ Yes o per 24l drvers
godz. dla operatora): kazdy operator e

musi przeprowadzi¢ kontrole

bezpieczenstwa. Nowa kontrola bedzie wymagana po 12 godzinach od momentu poprzedniej
kontroli.

- Yes, every new driver (Tak, dla kazdego nowego operatora): przeprowadzenie kontroli
bezpieczenstwa bedzie wymagane za kazdym razem, gdy do maszyny zaloguje sie nowy
operator. Operator musi powtorzy¢ kontrole, jesli w miedzyczasie kto$ inny uzyt maszyny.

- Yes, once per 24h, all drivers (Tak, raz na 24 godz., %
wszyscy operatorzy): Pierwszy operator, ktory
zaloguje sie do maszyny po okreslonym codziennym
czasie rozpoczecia (Start time), musi wykonaé { %9 P sE e e B A
kontrole bezpieczenstwa. Nalezy wpisa¢ czas
rozpoczecia (Start time).

% Yas, once per 24h, all drivers ® (4

11.3.2 Czas na odpowiedz

Dopuszczalny czas odpowiedzi pomiedzy pytaniami mozna Time until Timeout | E  minutes i

ustawi¢ w polu Time until Timeout (Maksymalny czas). —

Podrecznik uzytkownika |I_Site — 170411 Strona 42 z 57



TOYOTA

TOYOTA MATERIAL HANDLING

11.3.3 Kontrola bezpieczenstwa przez osoby z nadzoru
Jezeli istotne jest posiadanie zapisu przeprowadzenia

kontroli maszyny przez osobe z nadzoru, opcja For Lockout For Lockout Reset profile | No v
Reset profile (Kontrola dla profilu Admin ,Zdjecie blokady”.)
powinna by¢ ustawiona na 'Yes' (Tak). L |

11.3.4 Pytania wyswietlane losowo

Aby unikng¢ zapamietywania sekwencji odpowiedzi przez F——— o -
operatorow, warto rozwazy¢ wprowadzenie losowego f j
wyswietlanie poszczegélnych pytan. Aby wigczy¢ te funkcje, P
ustaw opcje Randomized questions (Kolejnos¢ losowa) na —
'Yes' (Tak),

11.3.5 Wybor listy kontrolnej

Liste kontrolng, ktéra ma by¢ uzyta w danej maszynie, mozna ‘ Checklict ' | Damage & Dity boch Y, @h
wybrac z listy rozwijanej opublikowanych list kontrolnych. 3 —

11.4 Listy kontrolne

(Wymaga uprawnien ‘Manage PreOp Checklists’ (Zarzgdzaj listami kontrolnymi))

11.4.1 Tworzenie list kontrolnych

1) Kiliknij przycisk Pre-Op. Check (Lista Kontrolna) na gérnym pasku.
2) Kiliknij Checklist (Listy Kontrolne) na

lewym panelu nawigacyjnym. i oo
o . TOYOTA I Site oane s
Wyswietlone zostang aktualne listy e o
kontrolne. "
3) Naciénij przycisk New Checklist (Nowa  [saa ™ checkist
Lista Kontrolna), aby wyswietli¢ okno . =
dialogowe. .
T . Messaging e ol
4) NaZWIJ IIStQ kontrOIna. w pOIU Tltle SVETE:essage G ;\lj:niﬁcatinnNom“ 8;8[‘4/2017 :JJ!]‘/S(;:/ZOU J
(Nazwa) . ‘_‘—'ﬂ New Checklist u
5) Woybierz lokalizacje, jesli to wymagane. I
6) Pozostaw puste pole ‘Copy Questions et
From’ (Skopiuj pytanie z) lub znajdz o e
wczesniejszg liste kontrolng z menu T e v
rozwijanego. Aby pojawi¢ sie w menu, 2.5 O WORING!
lista kontrolna musi mie¢ status #4 ARE HIDRAUIC OLL EVELS 0% e
OpublikOWana (Opisany ponizej). #5 IS THE STEERING DEFECTIVE? % .v
7) Nacisnij przycisk Create New Checklist o G ST L 8
(Utwérz nowsa liste), aby otworzy¢ sine st o -
kolejne okno dialogowe w celu g,
wprowadzenia pytan dotyczacych
kontroli bezpieczenstwa. g
8) Wopisz pytania dotyczace
bezpieczenstwa w otwartym polu =
tekstowym. Podczas pisania bedg
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wyswietlane podobnie sformutowane pytania. Menu rozwijane umozliwia wyszukiwanie z pytan
z wczesniej zapisanych List Kontrolnych.

Do listy kontrolnej mozna doda¢ maks. 20 pytan. Gérny limit liczby znakow dla kazdego pytania
wynosi 80 znakow.

9) Aby dodac nowe pytanie, nacisnij Add (Dodaj).

Pytanie mozna usung¢ klikajagc ikone
Kolejno$¢ pytan mozna zmieniaC przez przecigganie i upuszczanie. Patrz réwniez punkt
'Pytania wysSwietlane losowo'.

10) Kliknij zielong ikone @, aby zmienié oczekiwang odpowiedz z ,Tak” na ,Nie” dla dobrze
dziatajgcej funkgji lub dla komponentu, ktory jest w dobrym stanie. Kliknij czerwong ikone B, aby
cofngC zmiane.

11) Zaznacz ,krytyczne” pytania, klikajgc ikone . Kolor zmieni sie na czerwony ¥. Kliknij czerwong
ikone, aby cofng¢ zmiane.

12) Ustaw minimalny czas potrzebny na udzielenie odpowiedzi na pytania. Ustawienie domysine to
30 sekund.

13) Wybierz grupe lub grupy maszyn z listy rozwijane;j.

14) Nacisnij Add (Dodaj) dla kazdego wyboru.

Poszczegdlne maszyny sg wyswietlane, jesli do m

maszyny zostanie przypisana lista kontrolna z

poziomu okna dialogowego ,Konfiguracja FIC - OrderPickers ! @
maszyn”, patrz punkt 11.3.5. Usun, klikajgc

dodang maszyne.

15) Po zakonczeniu, nacisnij przycisk Publish (Publikuj), aby otworzy¢ okno dialogowe
publikowania. (Nastepny podrozdziat).

11.4.2 Publikowanie list kontrolnych
1) Zaznacz pole wyboru Send SMS to configure machines o o e the curent checistforthe
(Wyslij SMS, aby skonfigurowaé maszyny), aby szybko

* Testrigg001 (TEST RIGG 001)

przesta¢ dane. W przypadku niezaznaczenia pola, lista [ Testemotel Remoted)

. . . . estremote:
kontrolna zostanie pobrana przy nastepnej zaplanowanej = Teswiggd01_DHUL (DHUL_001)
SES]I komunlkaCjI * Testl70224 (170224)

o TAT_ISITE_TEST

2) Nacisnij Replace all checklists (Zastgp wszystkie listy

kontrolne), aby opublikowaé |IStQ kontrolna. “

Po opublikowaniu, zmiany listy kontrolnej bedg niemozliwe. ¥ Send SMS to configure machines U
Zmiane lub usuniecie listy kontrolnej opisano ponize;.

11.4.3Dodawanie maszyn do opublikowanej listy kontrolne;j.

Jesli zostata wprowadzona nowa grupa lub rodzina maszyn, lub tez dodano nowe maszyny do
grupy lub rodziny, aby przypisac liste kontrolng do tych maszyn nalezy jg ponownie opublikowadé.

1) Kiliknij Checklist (Listy Kontrolne) na lewym panelu nawigacyjnym.

2) Woybierz liste kontrolng do pobrania do nowych maszyn.

3) W razie potrzeby, dodaj nowa grupe lub rodzine maszyn.

4) Kliknij przycisk Republish (Opublikuj ponownie).

5) Dodaj pojedyncze maszyny z okna dialogowego 'Machine Configuration' (Konfiguracja maszyn),
patrz 11.3.5
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11.4.4 Usuwanie list kontrolnych z maszyn

1) Przejdz do list kontrolnych i wybierz liste kontrolng, ktdrg chcesz usungc.
2) Kliknij przycisk Unpublish (Cofnij publikacje).

Lista kontrolna zostanie usunieta z wszystkich przypisanych maszyn, a jej stan zmieni sie na 'Not
Published' (Nieopublikowana).

3) Jesli niektore maszyny nadal korzystajg z tej listy, dodaj te maszyny i opublikuj liste ponownie.
Stan ulegnie wtedy zmianie na 'Pubished' (Opublikowana).

Alternatywa jest usuniecie maszyn z listy, patrz krok 14) z punktu ,Tworzenie list kontrolnych”.

11.4.5 Modyfikacja list kontrolnych

A. Listy kontrolne, ktore nigdy nie zostaty opublikowane:
1) Przejdz do list kontrolnych i wybierz liste kontrolng, ktérg chcesz zmodyfikowac.
2) Wykonaj kroki 8) - 15) z punktu , Tworzenie list kontrolnych”.
3) Gdy lista bedzie gotowa, opublikuj jg.

B. Opublikowane (i nieopublikowane) listy kontrolne:

1) Aby zmodyfikowa¢ liste, nalezy utworzy¢ nowg liste kontrolng w sposob opisany w punkcie
»Tworzenie list kontrolnych”, kroki 1) - 15). Jesli chcesz ponownie uzy¢ tej samej nazwy,
wskazane jest podanie numeru porzgdkowego.

2) Dodaj maszyny do zmodyfikowanej listy.

3) Gdy lista bedzie gotowa, opublikuj jg.

Maszyny, ktérym przypisano zmodyfikowang liste, nie sg juz wyswietlane jako korzystajgce z listy

niezmodyfikowanej. Maszyny, ktére nie zostaty dodane, nadal bedg uzywa¢ niezmodyfikowanej
listy.

11.4.6 Usuwanie list kontrolnych (eme =] 47
Llste kontrolna ze Stanem 'Not PubIIShed' Machine Check 2 22/11/2013 Not Published w
(Nieopublikowana) mozna usunggc, klikajagc ikone Machine Check 2212013 221172013

kosza na $mieci.

Created
Machine Control 22/11/2013 22/11/2013

Title Created Fublished
Universal contr... 11/11/2013 Not Published

=

11.5 Procedura udzielania odpowiedzi

1) Aby aktywowac funkcje POC, wprowadz kod PIN lub witéz karte dostepu do czytnika podczas
procedury logowania. Pierwsze pytanie kontrolne pojawi sie na panelu w ciggu 2-3 sekund.

Pytania mogg pojawi¢ sie ponownie podczas nastepnego logowania, w zaleznosci od ustawien
parametréw na karcie ,Konfiguracja wozka”. Pytania pojawig sie ponownie, jesli poprzednia sesja
spowodowata zaswiecenie sie czerwonej kontrolki lub od czasu poprzedniej sesji zostata pobrana
nowa lista kontrolna.

Czerwona kontrolka zaswieci sieg, jesli:

- Funkcja lub element, ktéry zostat okreslony jako krytyczny, okazat sie wadliwy.

- Sesja udzielania odpowiedzi, zawierajgca pytanie krytyczne, nie zostata ukonczona w
ustalonym czasie.
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2) Odpowiadaj na pytania dotyczgce kontroli bezpieczenstwa, ktdre pojawiajg sie na wyswietlaczu
panelu. W trakcie sesji udzielania odpowiedzi, maszyna moze by¢ eksploatowana.
Po zakonczeniu, zielona kontrolka umozliwi dalszg eksploatacje maszyny. Zaswiecenie sie
czerwonej kontrolki moze ograniczy¢ prace maszyny i/lub moze spowodowac uruchomienie
sygnatu alarmowego (Swiatto lub dZzwiek) — w zaleznosci od typu i wyposazenia maszyny.

3) Po zakonczeniu przejazdu roboczego, wyloguj sie B, postepujgc zgodnie z normalng procedurg.

4) W przypadku zaswiecenie sie czerwone kontrolki (blokada POC), maszyna powinna zostac
sprawdzona i naprawiona zgodnie z wymaganiami.

5) Zresetuj blokade po potwierdzeniu bezpiecznego dziatania (nastepny podrozdziat).

11.6 Resetowanie blokad POC

Reset mozna przeprowadzi¢ z poziomu maszyny lub z portalu |_Site.

Resetowanie z poziomu maszyny
1) Wylogyj sie.
2) Zaloguj sie przy uzyciu kodu PIN lub karty dostepu z uprawnieniami do resetowania (profil
Zdjecie Blokady)

Aby zarejestrowac osobe, ktéra zresetowata maszyne, osoba ta musi by¢ zalogowana przez co
najmniej 3 sekundy, co stanowi minimalny czas na zarejestrowanie przejazdu roboczeqgo.

3) Odpowiedz na pytania kontrolne, jesli zostaty aktywowane dla profilu Zdjecie Blokady.
4) Wyloguij sie.
5) Zaloguj sie przy uzyciu kodu PIN lub karty dostepu zwyktego operatora.

it ooy

Resetowanie z poziomu portalu |_Site

Aby zresetowac z poziomu portalu, mozna uzy¢ funkcji ‘Odblok. Listy
Kontr./Zablok. wézka’, patrz ,Konfiguracja maszyn” w podrozdziale
5.2.5. Wymagane jest uprawnienie ‘Remote Shock Lockout Reset’
(Zdalne Zdjecie Blokady).

11.7 Podsumowanie POC - Operatorzy

1) Kiiknij karte Pre-Op Check (Lista Kontrolna) (w razie potrzeby wybierz lokalizacje lub
lokalizacje). | Site

2) Kliknij przycisk Drivers (Operatorzy) na ﬁle mﬂm_z
. - {»'I | Muitiole sites selected (2)

lewym panelu nawigacyjnym.
3) Wprowadz kryteria wyszukiwania lub {5

TOYOTA

Pre-Op. Check Pre-Operational Check - Drivers

pozostaw puste. | =

Jezeli zostata utworzona grupa lub grupy
(mozna wybrac kilka grup), pojawi sie
pole dla grup operatoréw.

Wyniki wyszukiwania mozna dodatkowo
filtrowac przy uzyciu menu rozwijanych
Select Status (Wybierz stan) i Result
(Wybierz wynik).

+]
TSR

@ Total summar y

Al Pacino 6 S 2 1

Alan Kennedy 2 1 1 o0

Barry White 1 0 o 1

Bobby Moore 2 1 0 1

@B

4) Naciénij przycisk Search (Szukaj). Spowoduje to wyswietlenie podsumowania dla wybranych

operatoréw.
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5) Kiliknij dowolny z hiperlinkowanych numeréw w kolumnach Failed (Niezaliczone) / Warning
(Ostrzezenie) / Passed (Zaliczone), aby otworzy¢ okno 'Result details' (Wyniki), patrz nastepny
podrozdziat.

6) Kliknij ikone @, aby wyswietli¢ szczegoty dotyczace lokalizacji i maszyny. Kliknij ikone @, aby
zamkngg.

11.8 Podsumowanie POC - rovora _ | Site f—
Maszyny A Home - EIIEI_H

1) Kl|kn|j kal’te Pl’e-Op CheCk (L|Sta Pf:-Dp Check Pre-Operational Check - Machines
kontrolna) (w razie potrzeby wybierz — —Tr
lokalizacje lub lokalizacje). = O T ol

2)  Kliknij Machines (W6zki) na lewym o e — R — =N -
panelu nawigacyjnym. (@) Total summary T

3) Woprowadz kryteria wyszukiwania lub R T %
pozostaw puste. 2 oo e s 2 e s 10
Jezeli zostata utworzona grupa lub
grupy (mozna wybrac¢ kilka grup), pojawi sie pole dla grup maszyn.

Wyniki wyszukiwania mozna dodatkowo filtrowaé przy uzyciu menu rozwijanych Select Status
(Wybierz) i Result (Wybierz wynik).

4) Nacisnij przycisk Search (Szukaj). Spowoduje to wyswietlenie podsumowania dla wybranych
maszyn.

5) Kiliknij dowolny z hiperlinkowanych numeréw w kolumnach Failed (Btad) / Warning
(Ostrzezenie) / Passed (Prawidtowe)/ Nieudane, aby otworzy¢ okno 'Result details' (Wybierz
wynik), patrz nastepny podrozdziat.

6) Kliknij ikone @, aby wyswietli¢ szczegoty dotyczace lokalizacji i maszyny. Kliknij ikone @, aby

zamknac.

11.9 Wyniki POC

1)
2)

3)

4)

Kliknij karte Pre-Op Check (Lista kontrolna) (w razie potrzeby wybierz lokalizacje lub

lokalizacje).

1 Site Customer

Kliknij Results (Wyniki) na lewym panelu e | Site

nawigacyjnym. avore [EAETY EIIEI—3|
Wpl;owadz kryteria wyszukiwania lub pozostaw BN 1. crationsl Check - Resul T——
puste. o —

Jezeli zostata utworzona grupa lub grupy Mg

(mozna wybrac kilka grup), pojawi sie pole dla i 2

grup maszyn i/lub operatorow. S :

Wyniki wyszukiwania mozna dodatkowo , L B
filtrowac¢ przy uzyciu menu rozwijanych Select B Weorapp Endeavour  30/11/2015 13:40:02 WA

Status (Wybierz) i Result (Wybierz wynik).

Zaznacz pole 'Include Reset Information'
(Zatacz info. o odblokowaniu), aby wyswietli¢ =5 e the chais o hses damage

Tite Machine Regisiered Fieet Numbe
v cBIC Endeavour 30/11/2015 13:14:25 No7

informacje, kto zresetowat blokade POC.
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Dostepna jest réwniez informacja, czy reset zostat wykonany z poziomu maszyny (Machine) czy

zdalnie (Web/App).

5) Nacisnij przycisk Search (Szukaj). Spowoduje to wyswietlenie wynikow POC dla wybranej

maszyny (i operatora).

12 Przesylanie wiadomosci

(Wymaga uprawnien ,Zarzgdzaj listami kontrolnymi”)

12.1 Wstep

Funkcja ta umozliwia wysylanie wiadomosci ad-hoc z aplikacji WWW |_Site bezposrednio do
operatoréw/maszyn, co jest wygodne w przypadku np. wielu lokalizacji lub lokalizacji o duzym
poziomie hatasu, gdzie komunikacja moze sprawiac trudnosci.

Przykta

dy:

Komunikaty dotyczgce bezpieczenstwa wysytane do wszystkich operatoréw.

Menedzer floty przydziela zadanie do okreslonej maszyny, ktére operator musi zaakceptowaé
i zrealizowac¢ przy nastepnym uruchomieniu maszyny.

Zwotanie wszystkich operatorbw na spotkanie informacyjne,
operatorowi zaakceptowanie lub odrzucenie zaproszenia.

umozliwiajgce kazdemu

Funkcja przesytania wiadomosci jest dostepna dla wszystkich uzytkownikow |_Site, ktérzy majag

uprawn

ienia ,Zarzadzaj listami kontrolnymi” i jest ona dostgpna za posrednictwem ikony Lista

kontrolna na pasku menu. Wymagany jest wyswietlacz dla celéw kontroli przed rozpoczeciem pracy.

12.1.1 Utwoérz wiadomosé

Wybierajgc polecenie Create Message (Napisz wiadomos¢) z
lewego panelu nawigacyjnego, mozesz wprowadzi¢ nowy tekst

Pre-Op. Check

ﬁ Home

Pre-Op. Check
Checklist

wiadomosci o dlugosci maksymalnie 80 znakow: Drivers

Machines

Results

Messaging
Overview

Create Message

Nalezy wypetni¢ pola Expiry date (Data wygasniecia) & Expiry
time (Czas wygasniecia), aby wskazac, do kiedy wiadomo$¢ ma by¢ wyswietlana na ekranach

operatoréw.

Wartosci domysine: Data wygasnigcia =
biezacy dzien, Czas wygasniecia = 23:59
(tj. wiadomos$¢ wygasa z korncem dnia)
Nowg wiadomos¢ mozna wysta¢ do
wszystkich maszyn we flocie lub do
wybranych maszyn:

- Jesli operator jest zalogowany (i nie
trwa wtasnie wypetnianie Listy
kontrolnej), wiadomos¢ zostanie
wyswietlona natychmiast.

mmdm A mmmm o m

Messagir:\g; - -C‘Fena:f-e“Mefs-sage

Message text vehicle in aisle 3A - Try to select other route

Expiry date

Select machines

Select all
umber
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- Operator akceptuje wiadomos¢, naciskajgc zielony przycisk.

- Operator odrzuca wiadomos$¢, naciskajgc czerwony przycisk.

- Jesli jej okres waznosci nie uptynagt, wiadomos$¢ bedzie wyswietlana przy kazdym logowaniu sie
nowego operatora (ale nie dla operatorow, ktorzy juz zaakceptowali lub odrzucili wiadomos$¢).

- Jesli trwa wiasnie wypetnianie Listy kontrolnej, wiadomos$¢ zostanie wyswietlona na wyswietlaczu

po 10 sekundach od zakornczenia listy.

- Jesli wiadomos¢ zostanie wyswietlona, a operator wyloguje sie bez jej zaakceptowanla lub

odrzucenia, wiadomo$¢
zostanie wyswietlona
ponownie przy nastepnym
zalogowaniu sie (jesli jej okres
waznosci nie wygast), nawet w
przypadku tego samego
operatora.

- Jesli uptynie limit czasu, a
operator nie zaakceptuje ani
nie odrzuci wiadomosci,
zostanie ona wyswietlona
ponownie przy nastepnym

zalogowaniu sie (jesli jej okres waznosci nie wygast).
- ldentyfikator operatora i czas akceptacji/odrzucenia sg przesytane do serwera sieciowego w

nastepnej sesji komunikacji.

Lista wszystkich wiadomosci wys$wietla ich znaczniki czasu waznosci,
Moga zosta¢ usuniete tylko te wiadomosci,

nieaktywnych wiadomosci.
opublikowane lub ich termin wazno$ci minat.

12.1.2 Podsumowanie

z mozliwoscig usuniecia
ktére nie zostaty jeszcze

Okno podsumowania wiadomosci zawiera informacje o wszystkich wiadomosciach, ktére zostaty
wystane w wybranej lokalizacji w okreslonym czasie.
Podsumowanie to obejmuje (dla kazdej wiadomosci)

- Tres¢ wiadomosci,

- Liczba maszyn, do ktérych wiadomos¢ zostata przestana,
- Liczba otrzymanych odpowiedzi (moze to by¢ wiele odpowiedzi z tej samej maszyny)

- Data opublikowania wiadomosci,

- Data i czas wygasniecia okresu waznos$ci wiadomosci,
- Szczegodtowe informacje dotyczgce odpowiedzi w odniesieniu do maszyny, numeru boczny,

operatora i czasu odpowiedzi,

- Informacje dotyczgce statusu odpowiedzi (zaakceptowana/odrzucona).

Po nacisnieciu ikony kosza, wiadomosc¢
zostanie usunieta. JeSli w momencie
usuniecia okres waznosci wiadomosci

jeszcze nie uptynat, po usunieciu wiadomosé
zostanie uznana za wygasta.

Machine/Reply (W6zek/Odp.) wskazuje liczbe
maszyn, do ktorych wiadomos¢ zostata
wystana (Wozek) oraz od ilu z tych maszyn
przyszta odpowiedz (Odp.).
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Expiry date @
29/10/2015 29/10/2015 23:59
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Driver Date Accepted/Rejected
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Liczba w sekcji odpowiedzi (Odp.) jest niezalezna od liczby operatorow, ktérzy mogli sie zalogowac
na tych maszynach. Wskazuje, czy kfo$ odpowiedziat na wiadomos$¢ (chociaz w rzeczywistosci
wiadomos$¢ mogto odczytac kilku operatoréw na tej samej maszynie).

Celem jest sprawdzenie, czy wiadomos¢ dotarta do wszystkich maszyn, czy nie. Innymi stowy, liczba
w polu odpowiedzi (Odp.) nie moze by¢ wieksza niz liczba w polu maszyn (Machine).

Odpowiedzi (np. akceptacja lub odrzucenie za pomocg zielonego lub czerwonego przycisku) nie sg
przekazywane niezwtocznie, ale przy nastepnej zaplanowanej sesji komunikaciji.

Wszystkie szczegdtowe odpowiedzi - dla maszyny i kierowcy - sg wyswietlane w tabeli pod kazdag
wiadomoscia.

Status Accepted (Zaakceptowana) / Rejected (Odrzucona) jest aktualizowany, gdy operatorzy
akceptujg lub odrzucajg wiadomos¢. Ponizszy przyktad pokazuje, jak na jedng wiadomo$¢, ktéra
zostata wystana do jednej maszyny, odpowiedziato kilku réznych operatoréw, ktorzy zalogowali sie do
tej maszyny w tym samym dniu:

Message text Machine/Reply Published Expiry date {I_I.l @
Warning! Virus outbreak on the 1/1 17/09/2015 17/09/2015 23:59
whole...
Joioy

Filter:

Machine Fleet Number Driver Date Accepted/Rejected

1234567 2 aaaza 17/09/2015 10:10 v

1234567 2 55555 17/09/2015 10:47 v

1234567 2 00002 17/09/2015 15:23 v

1234567 2 00003 17/09/2015 21:04 .
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13 Strona gtéwna / Pulpit
13.1 Pulpit

* .
Po zalogowaniu, pojawi sie pulpit, TovorA | Site A
zawierajgcy zestaw inteligentnych
kafelkow”. Pulpit daje szybki poglad na
parametry, ktére chcemy regularnie
monitorowad.

W  przypadku  uzytkownikdow  z
dostepem do nie wiecej niz 5
lokalizacji, panel - przy pierwszym
logowaniu - zaoferuje domysine
ustawienia. Pulpit mozna modyfikowac
W sposOb opisany ponizej, aby
dopasowa¢ go swoich osobistych
preferenciji.

Kliknigcie inteligentnego kafelka
spowoduje przejscie do odpowiedniej
strony informacyjnej, z tych opisanych w powyzszych rozdziatach.

Aby umiesci¢ nowe kafelki, kliknij strzatke w lewym gérnym rogu, aby otworzy¢ liste parametrow (lub
zaznacz szary kafelek). Kliknij znak plus, aby doda¢ na pulpit nowy inteligentny kafelek, dla danego
parametru.

Kliknij strzatke zwrécong odwrotnie, aby zamknac liste parametrow.

13.2 Modyfikowanie pulpitu / 1, Te— o
Konfigurowanie kafelkow
Color .. .

¢ Kiliknij ikone ,kofa” & prawym gornym rogu B = I
inteligentnego kafelka, aby wyswietli¢ widok o etonds B 1
konfiguracji. = 2§:E2:::§ 95 35 Mjolby

o Wpisz nazwe (Title) inteligentnego kafelka. 12 e

o Wybierz kolor tta (Color).

e \Wybierz zakres dat analizy (Time span). Machine Shocks - Char ) 1

e Ustaw predkos¢ przetgczania (Toggle Speed). Tile i i

Color

o Kiiknij ikone kosza, aby usung¢ inteligentny kafelek. Time <pan :,.:!

e Kiliknij ikone ® w prawym gérnym rogu, aby zamknaé okno konfiguragji. | et [sseons ¥ 3

Posiadajac dostep do kilku lokalizacj,  betuope s shigky > M

mozna skonfigurowaé kafelki tak, by K5 Bt Prodrts AD 55 31 MRy By

WyéWletIa*y *aczne WartOéCI, L eBt Products AB 595 81 Mjdlby -

zaznaczajgc kilka lokalizacji o coldsore

[ Loading Dock

s 2 5 . 7 0 x - | O] Field Test 1

jednoczesnie. Alternatywnie, mozna
doda¢ osobny kafelek dla kazdej z

highest utilization

Podrecznik uzytkownika |_Site — 170411 Strona 51 z 57



TOYOTA

TOYOTA MATERIAL HANDLING

lokalizaciji, ale dla tego samego parametru.

Czerwona strzatka po prawej stronie lokalizacji sygnalizuje obecnos¢ maszyn podzielonych na grupy.
Moze to postuzy¢ do zawezania zakresu danych wyswietlanych na inteligentnych kafelkach.

Kafelki mozna utozy¢ w sposéb dostosowany do wiasnej wygody.

14 Funkcje ogdlne

14.1 'Konfiguracja maszyn'

Klikniecie w dowolnym oknie dialogowym numeru seryjnego 'Machine' (Wézek) spowoduje
przeniesienie do okna 'Machine Configuration' (Konfiguracja wozkow) (rozdziat 5.1).

i g

14.2 Sortowanie tabel i wyswietlanie

- Utilization = * X
petnego widoku tabel Machine T
Fleet Mo @
Utilization |
Run Haurs
1. Tabele mozna sortowa¢ wedtug dowolnego z shocks L —
parametrow na liscie. Bal @
B Pre-Operations
2. Tabele mozna, dla wybranego parametru, Check | 4
sortowac rosngco lub malejgco. Site
3. Kiliknij ikone plus/minus, aby rozwing¢/zwingc¢ Owner —
wszystkie dodatkowe dane. Machine Family @
Model
Brand -
Last updated @

14.3 Ulubione _ U
UtilizationMachines ] |

¢ Kiliknij ikone gwiazdy, aby otworzy¢ okno dialogowe Save | ;
favourite (Zapisz jako ulubione).

Enter the name of you favorite ‘

o Wprowadz nazwe i zapisz.

e Dostep do ulubionych mozliwy jest po kliknigeciu ikony

A B C D ¥ 4 | PivotTable Field List v %
I I ir =
,,Skoroszth" w praWym gérnym rogu 4 T Eur:se‘ﬁe\dslnaddlurepnrt‘
; F—‘EEEEJT?LnEB hjugli'lEﬂ; EHM%WE - Tugtf;ﬂﬂ [ | [EFlest no.
. 3 04010 129 3 [CJMachine Family
14.4 Eksportowanie do programu Excel ' woro | il | B
U | =) (S
Wiele okien dialogowych T — T
oferuje funkcje eksportu [ Utilization v | 45 [l % a’f) et
do programu Excel . = G !
: 1 g
0 7
4 {, |, Dreg fieds betmeen areas beow: |

Format ten ma uktad gotowy do wydruku. Jest rowniez
skonfigurowany do analizy tabel przestawnych, patrz ilustracja.
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15 Aplikacja mobilna

Aplikacja mobilna I_Site umozliwia monitorowanie floty
przy uzyciu smartfona/tabletu. Aplikacje mozna pobraé z
AppStore (i0S) i Google Play (Android). Informacje
techniczne dotyczace procesu instalowania aplikaciji
mozna znalez¢ w podreczniku uzytkownika
smartfona/tabletu. Nalezy pamietaé, ze aplikacja mobilna
umozliwia wyswietlanie danych tylko z ostatnich 24
godzin.

|_Site
Toyota Material Handlin... >

-
\

~
-/

No Ratings

Details leviews Related

15.1 Tworzenie kodu PIN uzytkownika mobilnego

Aby mdc korzysta¢ z aplikacji mobilnej, uzytkownik musi T¥em™ | Site
najpierw utworzy¢ dla siebie kod PIN w portalu I_Site. “ """ —

Mozna to zrobi¢ wchodzac w swdj profil (w gornym @ Home &P (& O W[ F[65] |

prawym rogu ekranu) i korzystajac z zaktadki My .. Mobile Settings
Settings (Moje Ustawienia) -> Mobile Settings (Aplikacja = s i
mobilna). S

Mobile Settings PIN Code

Confirm PIN

15.2 Logowanie

Po uruchomieniu aplikacji |_Site zostanie wyswietlony
monit o zalogowanie sie przy uzyciu nazwy uzytkownika i
kodu PIN utworzonego w portalu |_Site.

Po zalogowaniu dostepne bedg cztery menu: Level Red
Shocks (Ostatnie silne uderzenia), Failed Pre-Op.
Checks (Weryfikacja List Kontrolnych), Activities
(Aktywnos¢) oraz Drivers (Operatorzy) .

W prawym gornym rogu dostepne jest menu Settings
(Ustawienia) % .

15.3 Ustawienia

To menu umozliwia zarzgdzanie ustawieniami dotyczgcymi lokalizaciji i
powiadomien.
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15.3.1 Ustawienia lokalizacji

W ustawieniach lokalizacji (Site) mozna wybra¢
lokalizacje, z ktorej informacje majg by¢ dostepne. -
Lokalizacja jest wybierana z menu lokalizacji dostepnych " : "';;S‘w;"rm‘a"n
dla uzytkownika.

Mjsiby

CURRENT SITE
Bt Products AB,

Powered Trucks | Bt Products AB,.. Wy
595 81
Mjsliby S

Bt Products AB,

Save

Brakes Aylesford

15.3.2 Ustawienia powiadomien

Ustawienia Powiadomien (Notifications) to menu, w ktérym mozna ustawic
natychmiastowe powiadomienia z aplikacji. Istnieje mozliwo$¢
otrzymywania powiadomieh o wstrzgsach (Powiadomienie o wstrzgsie) i
statusie wypenienia List Kontrolnych (Powiadomienie o weryfikacji).

15.4 Menu na stronie gtdwnej

15.4.1 Ostatnie silne uderzenia

W menu Level Red Shocks (Ostatnie silne uderzenia)
mozna wyswietli¢ szczegotowe informacje na temat
wstrzgsow o duzej sile, zarejestrowanych w przypadku
maszyn nalezgcych do wybranej floty. Aplikacja
wyswietla date, lokalizacje, identyfikator maszyny,
operatora i informacje o wstrzgsie. Mozliwe jest rowniez
w aplikacji zresetowanie blokady wstrzgsowej, a takze
dodanie komentarzy/szczegotow dotyczgcych wstrzgsu.

15.4.1.1 Resetowanie blokady wstrzagsowej

Jezeli uprawnienia Remote Shock Lockout Reset (Zdalne Zdjecie Blokady)
znajduje sie w profilu uzytkownika, bedzie on mégt zdalnie resetowac
blokady wstrzgsowe, ktdre zostaty aktywowane w maszynach floty o
(przycisk Zdejmij blokade). s v

< Shock detall

COMMENT
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15.4.1.2 Uwagi dotyczace wstrzasow

Funkcja Shock comments (Komentarz)
umozliwia uzytkownikowi dodawanie
informacji dotyczgcych wstrzgsow w |_Site.
Mozliwe jest réwniez kategoryzowanie
wstrzasow przy wykorzystaniu informaciji
sprzed kolizji oraz dotyczgcych uszkodzen.

15.4.2 Zakonczone negatywnie kontrole przed rozpoczeciem pracy

Menu Failed Pre-op. Checks (Weryfikacje List Kontrolnych)
wyswietla wyniki nieudanych kontroli przed rozpoczeciem
pracy, przeprowadzonych na maszynach floty. Funkcja ta
pokazuje date, operatora, wynik, czas trwania oraz
pytanie, ktére spowodowato negatywny wynik kontroli.
Reset blokady Listy kontrolnej wykonuje sie przez
aplikacje |_Site lub bezposrednio z maszyny.

15.4.3 Aktywnos¢

W menu Activities (Aktywnos¢) mozna zapoznac sie ze
szczegotowymi informacjami dotyczacymi przejazdow
roboczych maszyn. Poza numerem maszyny i numerem
flotowym maszyny, dostepny jest rowniez identyfikator
kierowcy oraz poczatek i koniec kazdego z przejazdow
roboczych.

15.4.4 Operatorzy
W menu Drivers (Operator) mozna znalez¢ szczegétowe

informacje dotyczace operatoréw. Oprécz nazwy operatora,

mozna rowniez pozyska¢ dodatkowe pola informacyjne, w
ktére mozna wpisac, na przyktad, informacje o zmianach.
Ponadto, mozna zobaczy¢ kod PIN operatora oraz
maszyny, do ktoérych operator ma dostep.

Commant

COMMENT DAMAGE

Humans
Machines
Goods.
Racking
Building
Other

Unkown

< Pre-0p. Detail

DATE
04/05/2014 14:40:31

nnnnnn

RESULT
Session too short

DURATION
26

FAILED QUESTIONS

< Activity Detail

MACHINE
6167030
FLEET NUMBER
KLA1059300

CLAES-ERIK HOGLUND
09:09 09:44

WEINE STEDT
09:52 10:04
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Dodatek: Rejestracja wstrzaséw w |_Site

Wstep

Wykorzystujac czujniki wstrzgséw, | _Site umozliwia ich rejestracje, w celu poprawy bezpieczenstwa i
zmniejszenia uszkodzen maszyn, towardéw i regatéw itp.. Rejestrowane informacje obejmujg czas zdarzenia,
dane maszyny i operatora, oraz informacje czy wstrzas byt o matej czy tez duzej sile.

Zasada pomiaru

Czujnik wstrzgsu mierzy zmniejszenie predkosci w osiach X i Y z rozdzielczoscig 0,1 g. Zamiast jednak
przedstawia¢ liczbe ,g”, |_Site podaje site wstrzgsu w zakresie 0-100 (bez jednostki). Zmniejszenie predkosci 2
g przedstawiane jest wiec jako 20. Powodem takiej prezentacji jest to, ze zmniejszenie predkosci jest bardzo
zroznicowane, wykazujgc duze wartosci szczytowe zaréwno w kierunku dodatnim, jak i ujemnym z powodu
drgan. Pomiar jest wiec wykonywany w ruchomym oknie czasu ok. 40 ms, w ktérym pobieranych jest kilka
préobek. Wartosci bezwzgledne probek sg usrednione w ramach tego czasu, co daje wartos¢ odfiltrowang
proporcjonalng do uderzenia.

Warto$¢ przedstawiona na |_Site jest najwyzszg odfiltrowang wartoscig w osiach X i Y w trakcie przejazdu
roboczego.

Interpretacja raportow wstrzagsowych

Jak opisano powyzej, odczyt |_Site wynoszgcy 10 odpowiada w przyblizeniu zmniejszeniu predkosci o wartos$¢
jeden ,g” lub 10 m/s2. W przypadku 6-tonowego maszyny daje to site uderzeniowg wynoszgca okoto 60 kN (kilo
Newtonow) lub 6 000 kp (kiloponddéw), czyli site réwng sile ciezkosci, z jakg wozek dziata na podioze, roztozong
na 4 kota.

Wyobrazmy sobie, ze woézek jest podniesiony na jednym wsporniku, umieszczonym w centrum podwozia.
Nacisk na podioze tego pojedynczego punktu podparcia bedzie 4-krotnie wiekszy niz wczesniej nacisk
generowany przez kazde koto. To samo dotyczy zderzen. Jezeli pojazd pozbawiony widet uderzy w Sciane
(patrz przyktad ponizej), uszkodzenie $ciany bedzie ograniczone nawet przy stosunkowo wysokich odczytach
dotyczacych sity wstrzgsu. Z drugiej strony, jesli ten sam odczyt sity wstrzgsu spowodowany jest uderzeniem
jednego z ramion widet w $ciane, wynikowe szkody bedg znaczne.

Poniewaz sita uderzenia jest proporcjonalna do masy pojazdu, odczyt wstrzgsu o wartosci 15 dla wozka o duzej
masie spowoduje znacznie wieksze szkody niz ten sam odczyt wstrzgsu o wartosci 15, spowodowany przez
maty woézek obstugiwany recznie. Jadgc z tg samg predkoscig, wozek o wigkszej masie wyrzgdzi o wiele
wiekszg szkode w przypadku regatu wysokiego sktadowania niz wozek reczny. Wcigz jednak, wartos¢ wstrzgsu
bedzie nizsza dla wozka wysokiego sktadu niz dla wézka kompletacyjnego.

Korelowanie odczytow wstrzgséw do konstrukcji, masy i predko$ci pojazdu, wielko$ci powierzchni uderzenia lub
elastycznosci uderzonego obiektu nie jest realistyczne. Dlatego tez, jako pierwsze podejScie, mozna ustawic
poziomy wstrzaséw zgodnie ze wskazéwkami podanymi w instrukcjach. Po kilku tygodniach monitorowania
wstrzgséw, nalezy zresetowa¢ do akceptowalnych i niedopuszczalnych pozioméw, na podstawie
do$wiadczonych wynikéw. Ponizsze wyniki badan udarowych moga stanowi¢ pewne wskazdwki.
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Badania wstrzgsowe
Raport |_Site dotyczgcy wstrzaséw na podstawie serii wstrzgséw przy uzyciu OSE120P (bez widet).

Date Shock | X| ¥| Login | Logouwut | Driver | Machine | Fleet No. Machine Maoddel
YOOMMDD | Time 1] 1] Family
A |200E0829 12 |3 o 113 Jooom  |a2se4 |TE2T-002 [ Qrder picking trucks, low levels DSE1 20P
A, |20080829 1113 |2s| 2|as [1114 oooon  |oiesss |Fs2r-D0z [ Order picking trucks, low levels DSE1 20P
A |20080829 1114 |11| 354 [1115 oooon  |miesss |7s2r-002  [Order picking trucks, low levels DSE1 20P
/B |20080829 11:13 gl16[11:15 e [00001  |@izass |Fs2T002  |Order picking trucks, low levels DSE1 20F
Czas Metoda Reakcja osoby testowanej
11:12 Wijechanie w przeszkode z duzg predkoscia ,znaczny”
11:13 Wjechanie w przeszkode z matg predkoscig Jfagodniejszy”
11:14 ) ~stosunkowo duzy”
Uderzenie w bok maszyny —
11:18 Jagodniejszy
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